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1 VSeobecné informace

1.1 Provozni navod

Provozni navod obsahuje dllezité pokyny pro bezpeény, odborny a hospodarny
provoz stroje. Jejich dodrzovani pomaha zabranit vzniku nebezpedi, opravam a
doby vypadku, zvysit spolehlivost a zivotnost. Navic je nutno dbat také
pfilozenych provoznich navodu nastavbovych dilG. Provozni ndvod musi byt
neustale k dispozici na misté pouzivani stroje. Musi byt vzdy kompletni a
Citelny. Provozni navod si musi pfecist kazda osoba povéfena vykonavanim
praci na stroji a musi se jim Fidit.

Tyto prace zahrnuji napf.:

— Preprava stroje

— Obsluha v¢etné pfipravy, odstrafiovani poruch v pracovnim procesu,
odstranovani vyrobnich odpadd, likvidaci provoznich a pomocnych latek,

— Udrzba, opravy
Soucasti tohoto provozniho navodu je:
— Vykres nahradnich dild

— Seznam nahradnich dild

— Provozni navody a podklady vyrobct k nastavbovym dilim

1.2 VyznacCovaci prvky

Nasledujici symboly a pojmenovani se pouzivaji pro Udaje v tomto provoznim
navodu:

A NEBEZPECI

Oznacduje bezprostiedné hrozici nebezpedi. Pfi nerespektovani hrozi
usmrceni nebo velmi vazna zranéni.

A VAROVANI

Oznacuje potencialné nebezpecénou situaci. Pfi nerespektovani mize
dojit k usmrceni nebo velmi vaznym zranénim.

A POZOR

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci. Nerespektovani mize mit
za nasledek lehka azZ stfedné tézka zranéni.

UPOZORNEN/

Oznacuje potencialné nebezpecénou situaci. Nerespektovani mize mit
za nasledek poskozeni stroje resp. okoli.

A
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Oznacuje dodate¢né informace, tipy a doporuceni, které jsou dulezité pro
hospodarnou praci a bezvadnou funkci stroje.

v' Oznacduje predpoklad, ktery musi byt spinén pfed provedenim ¢innosti.

= Oznacuje Cinnost, kterou je nutné provést.

= Oznacuje vysledek urcité Cinnosti.

1.3 Personal

Prace smi vykonavat pouze zaskoleny nebo instruovany personal. Jasné
stanovte kompetence pracovnikUl pro obsluhu, pfipravu, technickou udrzbu a
opravy stroje. Pracovnici musi byt diikladné obeznameni s aktualné platnymi
normami, predpisy, ustanovenimi a pfedpisy Urazové prevence, musi byt
instruovani o zplsobu fungovani a provoznich podminkach stroje a musi byt
schopni rozpoznat nebezpeci a vyhybat se mu.
Prace na elektrickém vybaveni:

— Sméji provadét pouze kvalifikovani elektrikari

— Pouze tehdy, kdyz je stroj resp. zafizeni bez napéti a zajistén(o) proti

opétovnému zapnuti.

Rozdéleni navodu k obsluze do kapitol
Kapitoly jsou uréeny predevsim nasledujicim skupinam uzivatelu:

— Kapitola VSeobecné informace, Popis produktu, Bezpecnost, Technické
udaje: VSechny osoby, které se zabyvaiji strojem

— Kapitola Pfiprava: Odborny personal pro pfepravu, montaz, konstrukci,
opravy a personal provozovatele

— Kapitola provoz: Personal obsluhy

— Kapitola Udrzba: Odborny personal pro udrzbu

— Kapitola Opravy: Odborny personal pro opravy (vétSinou personal
HOSOKAWA ALPINE)

— Kapitola Odstaveni z provozu: Odborny personal provozovatele nebo
odborné firmy

AE5a
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Vnitfni prostor

Venkovni prostor

1.4 Pouziti v souladu s uréenym ucelem

Popsany stroj je, co se tyCe jeho funkce a vlastnosti, konstruovan a uréen k
rozmélfovani:

Material: Centralit

Zrnitost na vstupu: -
Jiné pouziti nebo zpracovavani jinych material( neni v souladu s uréenim a
tudiz je nepfipustné.
P¥i prodeji nemohou byt vyrobci HOSOKAWA ALPINE znamy vSechny
vlastnosti materialu, ktery bude ve stroji zpracovavan. U urcitych material( se

mohou vyskytnout dodate¢na rizika. Za posouzeni pfislusnych rizik a u¢inéni
vhodnych protiopatfeni odpovida provozovatel.

A NEBEZPECI

Nebezpedi vybuchu pfi zpracovani vybusnych nebo hoflavych materiall
Muze dojit k velmi téZkym zranénim s nasledkem smrti.

* Vybu$né nebo hoflavé zbozi smi byt v tomto stroji zpracovavano pouze s
bezpednou inertizaci!
Zaroven je nutno dodrzovat zvlastni bezpecnostni pozadavky.

* V pfipadé pochybnosti kontaktujte HOSOKAWA ALPINE.

A NEBEZPECI

Nebezpedi vybuchu pfi provozu ve vybusné atmosfére, ktera neni
definovana ochranou stroje proti vybuchu.

Provoz stroje je povolen pouze pro kategorie definované v ochrané stroje proti
vybuchu. Jinak mGze dojit k velmi té€Zkym zranénim s nasledkem smrti.

» Dodrzujte pokyny pro ochranu proti vybuchu stavajiciho stroje (kapitola
Ochrana proti vybuchu a typovy §titek s pokyny pro ochranu proti vybuchu
na stroji).

« Stroje s ochranou proti vybuchu prachu a ochranou proti vybuchu plynu
nejsou vhodné pro hybridni vybusnou atmosféru! V atmosfére, ktera
obsahuje vybusny plyn a vybusny prach sou¢asné, se pouzivat nesmi.

* V pfipadé pochybnosti kontaktujte HOSOKAWA ALPINE.

A
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A VAROVANI

v vwvs

toxickému materialu.

Bude-li na stroji zpracovavan zdravi ohrozujici €i toxicky material bez
zvlastnich ochrannych opatfeni, mohou osoby vdechnutim ¢i pfes pokozku
pfijit do kontaktu s materialem.

* Nezpracovavejte na tomto stroji zadné zdravi Skodlivé nebo toxické

materialy bez pfijeti zvlastnich ochrannych opatfeni!

 Zvlastni ochranna opatfeni mohou byt mimo jiné:

= Respektujte bezpe€nostni list zpracovavaného materialu.

= Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochrana dychacich
cest, obli¢ejova maska nebo ochranné bryle atd.).

= Stroj instalujte v uzaviené a oddélené mistnosti, do niz se smi
vstupovat pouze s vhodnymi ochrannymi prostfedky.

* V pfipadé pochybnosti kontaktujte HOSOKAWA ALPINE.

Vylou&eni zaruky

Ruceni ze strany HOSOKAWA ALPINE je vylou€eno za nasledujicich
podminek:

Stroj byl pozménén nebo prestaven bez souhlasu HOSOKAWA ALPINE,
obzvlasté kdyz tim doslo k negativnimu ovlivnéni bezpecnosti stroje.

Prislusenstvi poskytnuté provozovatelem, zejména dily relevantni

z hlediska bezpecnosti, neodpovidaji pfislusnym predpisim nebo nejsou
spravné namontovany.

Provozovatel neprovadél udrzbu a opravy popfF. je provadél neodborné.

Odborny servis resp. opravu muze zajistit pouze vyrobce HOSOKAWA
ALPINE.

Nahradni dily neodpovidaji technickym pozadavkim stanovenym ze strany
HOSOKAWA ALPINE. U originalnich nahradnich dilu je toto vzdy zaruéeno.

&)
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2 Popis vyrobku

2.1 List technickych udaju pro danou zakazku

SES LOSOKAWA ALPINE
-

&)

Zakaznik
Zakazka €.
C. stroje

Rok vyroby

Synthesia A.S., Pardubice, Ceska republika

C1 320109
C1 320109 /1000
2026

Ochrana proti vybuchu uvnitf

Plyn
Prach

Koncepce ochrany

Vysvétleni ochrany
proti vzniceni typu ,h®

Vyhybani se vybuSnym prostfedim (inertizace).
Vysledna oblast inertizace zavisi na chovani zafrizeni
ochrany proti vybuchu pfi poruse pfi zmenseni

oblasti.

h 2 typ ochrany ,c*

Ochrana proti vybuchu vné;si

Plyn

Prach

Koncepce ochrany
Vysvétleni ochrany
proti vzniceni typu ,h®
Soucasti stroje

Teplota materialu ve
vstupnim hrdle

Mleci Ustroji

Drti¢ s deskovymi
tlukadly

Mleci draha, 10°,
se sitem

Mazivo

Ulozeni

Ostatni

VSechna tésnéni
PFipojky na stroji
Vstup materialu

Vystup materialu

Ex 11 3D Ex h [lIB T160°C Dc
Vyhybani se u¢innym zdrojum vzniceni

h 2 typ ochrany ,c*

Provedeni
T, 50 °C

n,.. 7 100 min”
Deskové tlukadlo: 1.4404

kompletni

Sitova vlozka: Zebrovana stérka 0,3-3,2;
S=0,70

Arcanol Multitop; FAG
Silikon

Victaulic DN100

Vynaseni u dna

Obj. &.

494463
494490

002045

326244

8/103
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2.2 Princip fungovani

Soucasti stroje
Pohon

Motor

Remenice motoru
Remenice rotoru

Remen

Vlastni frekvence
volného chodu

Rozsah otacek

Méfici zafizeni atd.

Bezpecnostni
zarizeni
Snimac otacek
Snimac teploty
lozisek

Snimac vibraci

Provedeni

18,5 kW; 3 000 min"'; 50 Hz
Remenice SKR 3xSPZx@200
Remenice SKR 3xSPZx@80

SKR 3xXPZx1900
antistaticky dle ISO 1813
45 Hz (novy); 39 Hz (pouzity)

cca 1500 - 7 100 min™' (10 - 47 Hz)

Ex STM 295; firma Steute

Priblizovaci spina¢

Odporovy teplomér

Obj. &.

533389
319875
495100
236667

500429

386681
529714

Obr. 1: schématické znazornéni (stroj vyobrazeny s kladivovym mlecim ustrojim a sitem)

1 Vstup materialu
8 Sito / mleci draha (podle 4

zakazky)

2 Vystup materialu

Mleci ustroji (podle zakazky)

&5 HosOKAWA ALPINE
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Podavany material se dostane pres privod materialu u dvefi stroje do jeho
stfedu. Zde se plsobenim ventilatoru pfislusného mleciho Ustroji a odstfedivé
sily smérem ven pfemisti do zény mleti, kde se rozdrti. V zavislosti na materiélu
a pozadované jemnosti Ize stroj vybavit rGznymi mlecimi Ustrojimi a mlecimi
drahami/sity. Rozdrceny material opousti stroj vystupem materialu. Oddéleni
vzduchu a drti musi probéhnout pomoci nasledné zapojeného zafizeni.

2.3 Soucasti

Obr. 2: Oteviené dvere stroje

1 SkFin stroje 2 Dvere stroje

5 Bezpecnostni blokovani (podle 4 Kryt femenu (podle zakazky)
zakazky)

5 Mleci ustroji (podle zakazky) 6 Pohon (podle zakazky)

7 Uskladnéni

423
528, HOSOKAWA ALPINE 10/103
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3 Bezpecnost

3.1 Bezpecnostni pokyny

Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany nasledujici body:

A NEBEZPECI

Nebezpeéi zranéni kvili chybné instalaci a chybnému provozu stroje.

» Respektujte doporuceni v tomto provoznim navodu.
» Respektujte vSeobecné pfislusné prepisy urazové prevence.
» Respektujte mistni pfislusné prepisy.

 Zvlastni pfedpisy prislusného profesniho sdruzeni, resp. pfislusné narodni
predpisy.

* Stroj se smi provozovat pouze v technicky bezvadném stavu.

Prace na stroji

Nebezpeci zranéni pfi demontazi pfipojnych potrubi a ¢asti stroje, pfed
jakymkoliv oteviranim stroje a pred zahajenim veskerych praci, které slouzi
k nastaveni, technické udrzbé nebo opravam.

Vypnéte zafizeni a stroj.

Zarizeni a stroj odpojte od zdroje napéti a zajistéte proti neopravnénému
a neumyslinému zapnuti.

Vyckejte, az se pohony zastavi.

Davejte pozor na vzduch z dmychadla.

Vypnéte vyplachovaci vzduch (stlageny vzduch), je-li k dispozici.

Vyckejte, az se prach ve stroji a v zafizeni usadi.

Provoz stroje s otevienymi pfipojkami je nepfipustny.

Nespravna obsluha nebo chybné pouzivani

Nebezpeci zranéni kvuli nespravnému nebo chybnému uvedeni do provozu,
obsluze, udrzbé ¢i opravam stroje.

— Obsluhu, udrzbu a opravy stroje resp. zafizeni sméji provadét pouze
odborni pracovnici, ktefi ovladaji bezpe€nostni ustanoveni a predpisy pro
obsluhu.

— Veskeré prace musi kontrolovat odborni pracovnici. Odborni pracovnici
musi byt povéreni a autorizovani provozovatelem resp. osobou s pravni
odpovédnosti za bezpec€nost.

Unikajici material

Nebezpeci zranéni kvuli unikajicimu materialu.

7 Y
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— P¥i zpracovani materiall ohroZujicich zdravi musi provozovatel uéinit ic¢elna
ochranna opatfeni, napf. pouziti pfislusné ochranné pomicky (ochranné
rukavice, ochrana dychacich cest, ochranné odévy atd.) nebo zajistit
instalaci stroje v uzavieném a zabezpeceném prostoru, ktery je pfistupny
pouze s pfislusnym ochrannym odévem.

— Béhem provozu se musi kontrolovat, zda ze zafizeni neunika material.
Zafizeni v tomto pfipadé ihned zastavte. Unikly material kvali nebezpeci
uklouznuti a vzniku prachu ihned odstrante. Pracovisté udrzujte neustale
Ciste.

— Cisténi neprovadéjte nikdy za chodu stroje.

— Dbat na bezpecnostni Udajoveé listy vyrobcl materialu.

Prace na elektrické instalaci
Nebezpeci zranéni kvuli elektrickému proudu.
Nebezpeci zranéni kvuli chybné nebo nepfipustné elektrické instalaci.

— Stroj/zafizeni musi byt mozno odpojit od zdroje napéti (napf. hlavnim
vypinacem). Stroj nesmi byt mozné neopravnéné a neumysiné opétovné
zapnout.

— Pred zahajenim praci na elektrické soustavé nebo pred otevienim
skfinového rozvadéce je tfeba prerusit napajeni elektrickym proudem.

— Bezpecnosti spinac / bezpecnostni blokovani (podle zakazky) musi byt
pfipojeno podle predpisti a musi byt funkéni (kapitola Ochranna a
bezpecnostni zarizeni).

Bezpecnostni spinac / bezpecnostni blokovani

Nebezpeci zranéni kvuli chybnému nebo nepfipustnému nastaveni
bezpecnostniho blokovani.

— Bezpecnostni blokovani (podle zakazky) musi byt v elektrickém blokovani
zafizeni integrovano tak, ze dvefe stroje nesmi byt mozné pfi zapnutém
provozu otevrit.

— Bezpecnostni spina¢ (podle zakazky, oddéleny nebo integrovany v
bezpecnostnim blokovani) musi byt integrovan do elektrického zafizeni tak,
aby u otevienych dvefi stroje nebylo mozno zapnout stroj resp. zafizeni.

Nouzové odblokovani bezpe€nostniho blokovani

K nouzovému odblokovani zablokovaného bezpeénostniho blokovani je

dodavan trojhranny kli¢. Tento je zapotrebi k uvolnéni blokovani napf. pfi
zavadé nebo pfi vypadku proudu. Trojhranny kli¢ se smi pouzivat pouze

k nouzovému odblokovani, pokud jsou spinény nasledujici body:

— Jsou zastaveny vSechny pohony.
— Stroj je vypnuty a zajistény proti opétovnému zapnuti nebo je elektricky
odpojeny.
Trojhranny kli¢ se nesmi uchovavat u stroje; musi byt bezpe¢né ulozen
u osoby, ktera je za ného odpovédna. Pouziti kli¢e je v rozsahu kompetence
provozovatele.

&)
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3.2

Bezpecénostni opatieni

Nebezpeci zranéni kvuli nedodrzeni nebo nezkontrolovani predepsanych
pravidel, opatfeni a zafizeni k zajisténi bezpecnosti.
— Dodrzujte pfedepsana opatfeni Urazové prevence.

— Dbejte na smérnice Urazové prevence!

— Zkontrolujte, zda jsou ochranna a bezpec¢nostni zafizeni k dispozici a jsou
funkéni.

Pred uvedenim do provozu
Nebezpeci kvali nepfipustnému uvedeni do provozu.
Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte:

— Stroj je odborné smontovan a nainstalovan. Stroj je konstruovan pro provoz
v zafizeni a neni tedy uren pro provoz jako samostatny stroj. Pfed
uvedenim stroje do provozu pfipojte podle predpisl véechny privody (elektr.
pripojky, pfivod a odvod materialu atd.) a odpovidajicim zpisobem je
zkontrolujte.

— V8echna ochranna a bezpecnostni zafizeni jsou namontovana a funkéni.

— P¥i pouziti v zemich Evropské unie: Kompletni stroj, resp. zafizeni, do
kterého se ma tento stroj namontovat, vyhovuje smérnici ES o strojnich
zafizenich, coz je doloZzeno prohldSenim o shodé CE.

Informacéni Stitky

— Neodstranujte, nepretirejte natérem ani jinak neménte vystrazné a
informacni Stitky. PoSkozené nebo necitelné Stitky je tfeba neprodlené
vymenit.

Platné smérnice

Konstrukce a vybava stroje jsou provedeny podle smérnic, nafizeni, norem,
predpist a specifikaci uvedenych v prohlaseni vyrobce resp. prohlaseni o
shodé.

Kompletné dodavané elektrické vybaveni Easti stroje a zafizeni vyhovuje
ustanovenim VDE pro obrabéci a zpracovatelské stroje se jmenovitym napétim
do 1000V (smérnice o nizkém napéti).

Casti stroje a zafizeni, ochranna zafizeni, elektricka zafizeni, méfici zafizeni,
ktera nejsou obsahem dodavky, musi rovnéz odpovidat smérnicim ES,
pFisluSsnym predpisiim Urazové prevence i pfedpisum VDE.

&)
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3.3 Ochrana proti vybuchu
A NEBEZPECI

Nebezpedi vybuchu

Vniknuti zdroji vzniceni (jisker, otevieného ohné a horkych povrch
atd.) do vybusné plynné smési nebo koncentrace prachu muize vést k
vybuchu.

* Nedodrzeni nasledujicich pokynd bude mit za nasledek ztratu ochrany proti
vybuchu a mize zpUsobit vazné zranéni a smrt.

Pojem ,vybusnina“ v tomto navodu k pouziti zahrnuje pojmy ,nebezpeci
vybuchu“ a ,vybusny*.

Personal Montaz, pfipojeni, uvadéni do provozu a ukony udrzby a oprav na stroji i na
elektrickém doplfiikovém vybaveni smi provadét pouze kvalifikovany odborny
personal.

Odborny personal musi kromé jiného respektovat:
— Tento provozni navod,
— provozni navody nastavbovych dil(, které jsou sou¢asti dodavky,
— pokyny na vystraznych a informacnich Stitcich na stroji,

— pokyny ve vSech ostatnich projektovych dokumentacich, v navodech
k uvedeni do provozu a schématech zapojeni, patficich ke stroji,

— specificka ustanoveni a pozadavky tykajici se zafizeni,

— aktualné platné narodni / regionalni pfedpisy (ochrana proti vybuchu,
bezpecnost, urazova prevence),

— pouzivat pouze nastroje schvalené pro pouziti v prostfedi s nebezpecim
vybuchu.

Smérnice ATEX Stroj splfuje pozadavky evropské smérnice ATEX 2014/34/EU.

Zapojeni do celého zafizeni  V pfipadé stroji uréenych k instalaci do systému pro provoz v prostredi s
nebezpecim vybuchu a/nebo pro zpracovani vybusného zbozi musi
provozovatel zajistit shodu s pokyny smérnice ATEX 2014/34/EU pro celé

zarizeni.
Koncepce ochrany proti Ochrana proti vybuchu uvnitf
vybuchu Piyn _
Prach =
Koncepce ochrany Vyhybani se vybuSnym prostfedim (inertizace).
Vysledna oblast inertizace zavisi na chovani zarizeni
ochrany proti vybuchu pfi poruse pfi zmenseni
oblasti.
Vysvétleni ochrany h 2 typ ochrany ,c*

proti vzniceni typu ,h®

Ochrana proti vybuchu vné;si

Plyn =

A2
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Ochrana proti vybuchu vné;si
Ex Il 3D Ex h 11IB T160°C Dc

Prach
Koncepce ochrany

Vysvétleni ochrany
proti vzniceni typu ,h®

Vyhybani se u¢innym zdrojum vzniceni

h 2 typ ochrany ,c*

Nebezpedi vzniceni a Je tfeba dodrzovat nasledujici body!

protiopatieni

SR LOSOKAWA ALPINE
&5 noso

&)

Nebezpedéi vzniceni

Nebezpeci vybuchu v
dasledku
nespravnych
montaznich,
udrzbovych a
opravarskych ukon

Zamezeni vzniku
hybridni vybusné
atmosféry uvniti i vné
stroje

Opatreni k zabranéni a¢inku zdroje vzniceni

Udaje na typovém $titku stroje se museji shodovat
s pfipustnym prostfedim s nebezpec€im vybuchu

v misté (skupina zafizeni, kategorie, zona, teplotni
tfida, maximalni povrchova teplota).

Stroj musi byt neposkozen (béhem prepravy &i
skladovani nedoslo k jeho poSkozeni).

Bé&hem montaze se nesmi vyskytnout vybusna
atmosféra, oleje, kyseliny, plyny, pary, zareni atd.

Udrzbové a opravarské Ukony strojniho zafizeni
chranéného proti vybuchu smi provadét pouze
pracovnici s kvalifikaci v oblasti ochrany proti
vybuchu a s pouzitim originalnich nahradnich dild.
Pouzivat pouze nastroje schvalené pro pouziti v
prostfedi s nebezpedim vybuchu.

Dbejte na spravné sestaveni stroje a peclivé
uzavreni v§ech otvorl po provedeni Ukon(.

Po kazdé udrzbé a opravé musi byt provedena
kontrola bezpec€nosti a funkénosti.

Pred uvedenim do provozu nebo po opravé
provedte delSi zkuSebni provoz. VSimejte si
neobvyklych zvukl a zvySené teploty.

Stroje s ochranou proti vybuchu prachu a ochranou

proti vybuchu plynu nejsou vhodné pro hybridni

vybusnou atmosféru! V atmosfére, kiera obsahuje
vybusny plyn a vybusny prach sou¢asné, se pouzivat

nesmi.

Predejit napf. pfedbéznym ¢isténim stroje (napf.
vodou, ktera na sebe navaze prach) a teprve poté
provést konecné Cisténi vhodnymi Cisticimi
prostfedky.
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Nebezpeéi vzniceni
Vyhybani se
vybusnym prostiedim

Samovzniceni
usazeného prachu,
ktery se zahfiva
vlivem salani tepla ze
soucasti stroje

Vybusny oblak
prachu v dusledku
rozvifenych nanost
materialu.

Jiskry zplsobené
statickou elektfinou a
rozvifené zbytky
materialu.

Horké povrchy v
disledku vad
femenového pohonu
nebo spojky (v
zavislosti na
provedeni)

Elektricka jiskra nebo
prehrati v dusledku
poruchy elektrického
prislusenstvi

SR LOSOKAWA ALPINE
&5 noso
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Opatieni k zabranéni aéinku zdroje vzniceni

Inertizace stroje/zafizeni.

Bez inertizace se pii zpracovani vstupniho materialu
ve stroji vytvari oblast s nebezpecim vybuchu 20.
Tento provozni rezim neni u tohoto stroje povolen!
Proto musi byt na misté zajiSténa bezpecna
inertizace, aby ve stroji doSlo ke zmens$eni oblasti na
oblasti s nebezpedim vybuchu nEx. Provedeni a
zajiSténi bezpecné inertizace musi byt realizovany v
souladu s platnymi smérnicemi a pfedpisy o ochrané
proti vybuchu.

— Pravidelné &iéténi stroje (kapitola Cisténi)
— Tloustka pripustné vrstvy prachu je zavisla na
materialu, teploté atd.

Pravidelné odstrarfiujte usazeniny materialu na stroji a
v jeho okoli (kapitola Cisténi).

Pred zapnutim stroje / zafizeni je nutné ho zevnitf
vydCistit! To plati i v pfipadé, Ze byl stroj/systém
vypnut pouze kratce.

Tim se zabrani tomu, aby se zbytkovy material
béhem inertizace stroje/systému béhem spousténi
rozvifil a vznitil statickou elektfinou.

— Je dovoleno pouzivat jen femeny/spojky, které
jsou povoleny pro predmétné prostredi s
nebezpecim vybuchu (napf. femeny s
dostateCnym elektrickym svodovym odporem podle
ISO 1813).

— Remenice, hridele a femeny se nesmi na zadném
misté dotykat krytu femene.

— Pravidelna kontrola femen( na napnuti, praskliny,
vytrzené Casti nebo jiné poskozeni, femenice na
opotfebeni a vyrovnani atd.

— Pravidelné kontrolujte spojku, zda neni
opotfebovana nebo poskozena.

— Dodrzujte intervaly vymény femene / spojky (viz
prilozeny technicky navod).

Dodrzujte provozni navod pfislusného vyrobce

16/103



495289 / Version 1.0

UPZ 315 | BA 1122/40 - C1-320109-1000 CS

Nebezpeéi vzniceni

Vzniceni jisker
zpuUsobené statickou
elektfinou, jiskrovym
vybojem, vadnymi
elektrickymi
soucastmi atd.

Minimalni energie a
teplota vzniceni
materialu

Vybuch zbozi v
disledku prilis
vysokeé teploty

Horké povrchy v
disledku nespravné
montaze, vadnych
dilt apod.

Horké povrchy v
dasledku trenim
rotoru o jiné soucasti
nebo o pripeceny
material.

Horké povrchy v
disledku poruch na
stroji (pretizeni).

SR LOSOKAWA ALPINE
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Opatieni k zabranéni aéinku zdroje vzniceni

Instalujte systém ochrannych vodi¢l a vyrovnani
potenciald stroje v souladu s mistnimi smérnicemi a
predpisy a pravidelné je kontrolujte.

Stroj se smi pouzivat pouze k mleti materialt s
nasledujicimi kombinacemi parametrd minimalni
zapalné energie (urCené indukénosti) a zapalné
teploty:

>3 mJ a =500 °C nebo =15 mJ a =450 °C nebo =
100 mJ a 2 400 °C

PFi pouziti stroje v oblastech s nebezpeéim vybuchu
prachu je treba dodrzovat bezpecnostni parametry
zpracovavaného materialu.

Torp 1= 2/3 x zapalna teplota T,
T, 2 = teplota Zhnuti T, - 75 K

Maximalné pfipustnou teplotu je nutno omezit na

Pfip.

technickych parametrd. Pokud to nelze zaruéit, je
nutné monitorovat teplotu vstupniho a vystupniho
vzduchu, véetné automatického vypnuti (vyhodnoceni
alespon dle -).

Pfed uvedenim do provozu nebo po opravé provedte
delSi zkuSebni provoz. V§imejte si neobvyklych zvuki
a zvysené teploty.

— Pravidelné kontrolujte mezery a volny pohyb
otacejicich se soucasti, a to i po udrzbé a
opravach.

— Vycistéte vnitfek stroju a odstrante specky
(kapitola Cisténi). Intervaly &isténi uréete podle
zkuSenosti provozovatele s danym materialem.

Opatieni tykajici se technologie fizeni:
— Vypnuti davkovani pfi 90 % jmenovitého proudu

— Vypnuti pohonu pfi >100 % jmenovitého proudu
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Nebezpeéi vzniceni Opatreni k zabranéni G&inku zdroje vzniceni

Horkeé valivé lozisko Nezbytna opatreni proti nadmérné teploté valivych
uloZeni loZisek:

— Dodrzujte parametry mazani (intervaly mazani,
mnozstvi maziva, mazivo atd.) (kapitola Mazani).

— Dodrzujte intervaly vymeény lozisek (kapitola
Pravidelné kontroini prace).

— Pravidelné kontrolujte tésnici krouzky hridele
(kapitola Utésnéni uloZen).

— Zaijistéte vyplachovani zasobniku vzduchem,
pokud je vyplachovaci vzduch k dispozici.

Vstup externich Externi zdroje vzniceni mohou byt napf.:
zdro!'fj VZ'?"CG”" do — Cizi télesa: Zabrarite vniknuti napf. instalaci sita,
poda\{a}neho separatoru kovu nebo tézkého materialu nebo
materialu podobné do vstupu
— Doutnajici hnizda: Zabrante vniknuti napfiklad
instalaci detektoru jisker nebo podobné do vstupu,
vizualni kontrolou pfi provadéni ru¢nich praci
Mechanicky vzniklé — Neprekracujte maximalni otacky rotoru (kapitola
jiskry zplisobené Otacky).
rozbitymi nebo Frekvenéni méni¢ omezte na max. pfipustnou
uvolnénymi ¢astmi hodnotu otacek.
stroje. — Neprekracujte hodnoty vibraci (viz kapitola
Vibrace/nevyvazenost).
— Nepfrekracujte limity opotfebeni (viz kapitola
Kontrola opotrebeni).
— P¥i udrzbé a opravach kontrolujte rotor, zda neni
poskozen.
— U Sroubovych spoji dodrzujte pfedepsané
utahovaci momenty a pravidelné je kontrolujte.
Dbejte na pripadné zajisténi Sroubu.
— Dodrzujte stanoveny smér otaceni rotoru (kapitola
Smeér otaceni).
Samovzniceni prachu - Po vypnuti stroje v ném nesmi zlstat zadny
prislusnym kritickym material. Stroj vzdy vyprazdnéte, odstrante z néj
materialem. vesSkeré zbytky materialu.

— Pravidelné &iténi stroje (kapitola Cisténi’)
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3.3.1 Priklad typového Stitku Ex

Zobrazeny typovy Stitek je jen pFikladem na vysvétleni.

3 | Bezpecnost

Bezpodminecné respektujte stavajici typovy Stitek ohledné vybusnosti (Ex) na

stroji!

Typovy Stitek podle ATEX 2014/34/EU a IECEX

1 2

PSR (baf g)Jm

Innen - -

(Inside) @nm Ex h IIC [100°CDa CGZOOA
AuBen 36 Ex hIIC T5..T3 Ge

(Outside) 13D Ex hIIC T100°C...T200°C Dc EPS 21 ATEX 2 xxx X

IECEx EPS 21.xxxxX

34 56 7 9 10

Obr. 3: Priklad typového Stitku Ex

Poz.

1

© 00 N O

10

Vysvétleni

Kontrolni €islo instituce pro ovéfovani shody, ktera dohlizi na systém
zabezpeceni jakosti*

odolnost vic¢i tlakovym razdm do pretlaku ... bar, - = bez odolnosti
vUci tlakovym raztm
skupina zafizeni, Il = ochrana proti vybuchu (kromé hornictvi)

kategorie zafizeni
1 - 3 = kategorie, - = zadna
D = prach / G = plyn, vypary nebo mlha

Typ ochrany mechanického provozniho prostfedku ,h* (viz také
kapitola List technickych udaju pro danou zakazku)

Skupina vybusnosti
teplota u plynu, pary nebo milhy (G)
Povrchova teplota u prachu (D)

Urovet ochrany pfistroji (EPL) stroje
a - ¢ = kategorie, - = zadna
D = prach / G = plyn, vypary nebo mlha

Cislo certifikatu (ATEX / IECEXx)

* Je k dispozici pouze u stroje s potvrzenim o typové zkousce ES

SR LOSOKAWA ALPINE
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Typovy stitek podle IECEX

5 7
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2

L

Innen -

(Inside)  Ex h IIC {100°C I3

Auflen ExhIICT5..T3 Gc
(Outside) Ex h IIC T100°C..T200°C D¢

PSR (bar g)|_1i‘

[ECEx EPS 21.xxxxX

34 6 7

Obr. 4: Priklad typoveého Stitku Ex
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Poz. Vysvétleni

1
2

N o o b

Cislo certifikatu (IECEXx)

odolnost vici tlakovym razdm do pretlaku ... bar, - = bez odolnosti

vUci tlakovym razdm

Typ ochrany mechanického provozniho prostfedku ,h* (viz takeé
kapitola List technickych udaju pro danou zakazku)

Skupina vybusnosti

Teplota u plynu, pary nebo mlhy (G)
Povrchova teplota u prachu (D)

Uroven ochrany pfistroji (EPL) stroje

a - ¢ = kategorie, - = zadna

D = prach / G = plyn, vypary nebo mlha
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3.4

3.5

3.6

Hluk

Stroj patfi k pracovnim zafizenim, jejichz emise hluku obyc¢ejné dosahuje
posuzovaci hladiny 85 dB(A) nebo vyssi. Hluk zpUsobeny strojem zavisi na
rdznych faktorech, napf. materialu, stanovisti, provoznich parametrech aj. Proto
zde neni mozné uvést vSeobecné platnou hladinu akustického tlaku.

PFi provozu stroje je tfeba aplikovat pfislusné narodni normy a predpisy,
napfiklad v Evropské unii smérnici 2003/10/ES (ohrozeni hlukem na pracovisti).

A VAROVANI
Hluk

Trvalé poskozeni sluchového organu, nebezpeci nehody kvuli
nekoncentrovanosti a chybné obsluze, ruseni feCové komunikace.

» Zmérte hladinu akustického tlaku v misté pfi provoznich podminkach.
» Dodrzte mistni pfedpisy.

» Podle potfeby zavedte pfislusna opatfeni. V. mnoha zemich je napf. nutné
pfi prekroCeni hladiny akustickeho tlaku L., 4 85 dB(A) nosit vhodnou
ochranu sluchu.

Pracovisté

Material je do stroje pfivadén a ze stroje vynasen v automatickém provoznim
rezimu. Provoz tudiz nevyzaduje zadnou obsluhu. Pracovisté obsluzného
personalu stroje, resp. kompletniho zafizeni se nachazi standardné pred
velinem. Pracovisté musi byt vzdy volné pfistupné.

Zafizeni pro NOUZOVE VYPNUTI na pracovisti

Je tfeba instalovat jeden nebo vice ovladacich prvk pro NOUZOVE VYPNUTI.
Ovladaci prvky musi byt umistény tak, aby byly snadno pfistupné.

Provadéni preventivni udrzby a oprav

Kolem stroje musi byt k dispozici dostate€ny prostor pro provadéni preventivni
udrzby a oprav (udrzba, ¢isténi, kontrola opotfebeni atd.).

Ochranna a bezpecnostni zafizeni

A VAROVANI
Nebezpedi poranéni rotujicimi souéastmi stroje.

PFi kontaktu s otacéejicimi se soucastmi stroje nebo pfi sahnuti do stroje maze
dojit k zachyceni Casti téla a tézkym zranénim.

* Stroj a zafizeni vypnéte, odpojte od zdroje napéti a zajistéte proti
neopravnénému a neumysinému opétovnému zapnuti (napf. zamkem).

* Nedotykejte se rotujicich soucasti stroje.

* VycCkejte, nez se otacejici soucasti stroje zastavi.
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Bezpecnostni zafizeni se nesmi za zadnych okolnosti jakkoliv upravovat,
odstrafiovat ani obchazet modifikacemi stroje. Zavady na bezpec€nostnich
zafizenich je nutno odstrafovat ihned.

Veskera ochranna zafizeni je nutné kontrolovat v pfedem danych intervalech a

rozsahu.

Intervaly kontrol:

— Na zacatku kazdé smény (v pferuSovaném provoznim rezimu)

— Jednou tydné (nepfetrzity provoz)

— Po ukon¢eni veskerych ukon( technické udrzby a oprav

Napli kontrol:

— Pfedepsany stav a umisténi

— Bezpectné upevnéni

— Predepsana funkce

Ochranné a
bezpednostni zafizeni

Pevné seSroubované
Casti stroje.
Ochranné zarizeni na
pohonu.

Systém ochrannych
vodi¢l a vyrovnani
potenciall stroje (dle
zakazky).

Ovladaci prvek
NOUZOVE ZASTAVENI
Vv pracovnim prostoru
stroje.

&5~ 1OSOKAWA ALPINE

&)

Funkce

Sroubové spoje Ize
povolit pouze naradim.

Ochrana proti sahnuti
do femenového
pohonu.

Systém ochrannych
vodi¢l snizuje riziko
urazu elektrickym
proudem v pfipadé
vadnych elektrickych
soucasti. Vyrovnani
potencialu stroje
redukuje elektrostatické
naboje Casti stroje.
Vypne pohon stroje a
pFipadné dalSi ¢asti
zarizeni.

Kontrola / vyhodnoceni

Namontovano a pevné
priSroubovano.

Namontovano a pevné
priSroubovano.

Pravidelné kontrolujte
systém ochrannych
vodiél a vyrovnani
potenciall stroje v
souladu s mistnimi
smérnicemi a predpisy.

Zapnéte stroj a
pripadné dalsi ¢asti
zarizeni (bez materialu).
Zarizeni je v poradku,
pokud pfi aktivaci
ovladaciho prvku pro
NOUZOVE VYPNUTI
dojde k vypnuti stroje a
Casti zarizeni.
Vyhodnoceni musi byt
provedeno alespon po
DIN EN 62061 SIL 1.
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Ochranné a
bezpecnostni zarizeni

Bezpecnostni blokovani
na dvefich stroje ve
spojeni s detekci
klidového stavu (podle
zakazky).

Bezpecénostni spinac,
samostatny nebo
integrovany do systému
bezpecnostniho
blokovani (specificky
pro danou zakazku).

Funkce

Zabrani otevieni dvefi
stroje, kdyz je pohon
zapnuty nebo dobiha.

Zabranuje zapnuti
pohonu pfi otevienych
dverich stroje.

Kontrola / vyhodnoceni

Vyhodnoceni se musi
provést minimalné
podle

DIN EN 62061 SIL 2.

Vyhodnoceni se musi
provést minimalné
podle

DIN EN 62061 SIL 2.

Obr. 5: Zobrazitelna ochranna a bezpecnostni zarizeni

3.7 Osobni ochranné pracovni prostredky

1 Ochranny kryt (kryt Ffemene) 2

(podle zakazky)

zakazky)

Bezpecnostni blokovani (podle

zakazky)

Snimac teploty ulozeni (podle

Je nutné nosit osobni ochranné pomdcky, aby byla minimalizovana mozna
zdravotni rizika.

— Podle pfislusné ¢innosti jsou nezbytné rizné osobni ochranné pomdacky.
Kvuli mistnim podminkam mohou byt nezbytna i jina, resp. dal$i opatfeni.

— Respektujte pokyny uvedené v navodu k obsluze a na stroji tykajici se
osobnich ochrannych pomdcek.

&5 HosOKAWA ALPINE
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Ochranné Popis Prace

pomucky

Pracovni PFi praci je nutné nosit — Uvedeni do provozu
priléhavy pracovni odév s — Provoz

uzkymi rukavy a bez

odstavajicich dilG (napf.

kravaty). Slouzi pfedevsim k

ochrané prfed zachycenim

otacejicimi se soucastmi

zarizeni.

Ochrana Ochranné rukavice slouzi na  — Technicka udrzba
rukou ochranu rukou pred otérem, _ Opravy
(ochranné odreninami, bodnutim nebo

hlubSimi zranénimi a také

pred kontaktem s horkymi

nebo studenymi povrchy.

Na ochranu pfed poskozenim — Uvedeni do provozu
sluchu sluchu. — Provoz
Bezpec€nostni  Na ochranu pred tézkymi — Montaz
obuv s padajicimi dily a uklouznutim  _ Preprava
kovovou na kluzkém povrchu.

Spickou — Provoz
— Technicka udrzba
— Opravy
— Demontaz
Respirator Pouziti respiratoru zavisi na — Uvedeni do provozu

zdravi ohrozujiciho
materialu.

pouzivaném materialu a _ Provoz
mistnich podminkach. List . . N
bezpecnostnich dat a Vsnevchgy.!ir:cz, p:: n|<t:'hz
. muze dojit k vdechnuti
materialu.
&=
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Ochranné Popis Prace

pomucky

Ochranné Na ochranu oci a obliceje — Uvedeni do provozu
bryle nebo pred zranénim. — Provoz

obli¢ejova

maska.

3.8 Zajisténi proti opétnému zapnuti
Stroj / zafizeni musi byt mozno odpoijit od zdroje napéti. Nesmi byt umoznéno

neopravnéné a neumysiné opétovné zapnout stroj.

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni neopravnénym nebo nekontrolovanym opétovnym
zapnutim!

Neopravnéné nebo nekontrolované opétné zapnuti stroje mize vést k
vaznému zranéni nebo dokonce smrti.

» Pfed opétovnym zapnutim zkontrolujte, zda jsou v§echna bezpec€nostni
zarizeni nainstalovana a funkéni a zda nehrozi nebezpeci pro osoby.

» VVzdy dodrzujte nize popsany postup pro zajisténi proti opétnému zapnuti.

Zaijisténi proti opétnému zapnuti
= Vypnéte napajeni. K tomu uc&elu nastavte hlavni vypinac do polohy ,0".
= Hlavni vypinac zajistéte zamkem.

= Kli¢ od zamku svéfte odpovédnému zaméstnanci.

‘\f Opétovné zapnuti

= Ujistéte se, Ze jsou nainstalovana a funkéni vSechna bezpecnostni a
ochranna zafrizeni.

= Ujistéte se, Ze pro osoby nehrozi zadné nebezpeci.
= Odstrante zamek z hlavniho vypinace.

= Zapnéte stroj. K tomu ucelu otocte hlavni vypinac do polohy ,I".

3.9 Ovladaci prvek NOUZOVEHO ZASTAVENI

Zarizeni nouzového zastaveni musi byt trvale volné pfistupna.
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Ovladaci prvek
NOUZOVEHO ZASTAVENI

3.10

NOUZOVE ZASTAVENI v nebezpeéné situaci

Stisknutim ovladaciho prvku NOUZOVEHO ZASTAVENI se stroj vypne
okamzitym vypnutim pfivodu energie nebo mechanickym odpojenim od
pohonl.

A NEBEZPECI

Ohrozeni Zivota v dusledku nekontrolovaného opétného zapnuti!

Nekontrolované opétné zapnuti stroje mize vést k vaznému zranéni nebo
dokonce smrti.
» Pred opétovnym zapnutim se ujistéte, Ze byla odstranéna pfiCina
NOUZOVEHO ZASTAVENI a Ze jsou véechna bezpeénostni zafizeni
nainstalovana a funkeni.

+ Ovladaci prvek NOUZOVEHO ZASTAVENI odjistéte teprve tehdy, kdyz
nehrozi zadné nebezpedi.

Nutna integrace do koncepce nouzového zastaveni

Pokud stroj neni dodan pfipraven k pfipojeni nebo je uréen k pouziti v rdmci
zarizeni, nema funkci autonomniho nouzového zastaveni.

Pfed uvedenim stroje do provozu nainstalujte pro stroj zafizeni nouzového
zastaveni a integrujte je do bezpecnostniho fetézce fidici jednotky zafizeni.
Pripevnéte vSechna potfebna bezpecnostni zafizeni, napr. kryty.

Pripojte zafizeni nouzového zastaveni tak, aby v pfipadé preruSeni napajeni
nebo aktivace napajeni po preruseni byly vylou¢eny nebezpecné situace pro
0soby a majetek.

Ochrana zivotniho prostredi

UPOZORNENI

Nebezpedi pro Zivotni prostiedi nespravnym zachazenim s latkami
nebezpeénymi pro zivotni prostiedi!
Nespravné zachazeni s latkami nebezpecnymi pro zivotni prostfedi, zejména
nespravna likvidace, mize mit za nasledek zna¢né ekologické Skody.
» VVzdy dodrzujte nize uvedené pokyny tykajici se zachazeni s latkami
nebezpenymi pro zivotni prostfedi a jejich likvidace.
» Pokud se do zivotniho prostfedi nahodné dostanou latky nebezpecné pro
zivotni prostredi, neprodlené provedte pfislusna opatfeni. Pokud mate

pochybnosti, informujte o Skodé pfislusny mistni urad a informujte se o
vhodnych opatfenich, ktera je tfeba pfijmout.

423
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Pouzivaji se nasledujici latky nebezpecné pro Zivotni prostiedi:

Latka nebezpeéna pro
zivotni prostredi

Maziva

Cistici kapaliny

Elektronické komponenty

3.11 Stitky a tabulky

Likvidace

Maziva, jako jsou tuky a oleje, obsahuji toxické
latky. Nesmi proniknout do zivotniho prostredi.
Likvidaci musi provést specializovana spolecnost
pro likvidaci odpadu.

Cistici prostfedky, které obsahuji rozpoustédia,
obsahuiji toxicke latky. Nesmi proniknout do
zivotniho prostfedi. Likvidaci musi provést
specializovana spole¢nost pro likvidaci odpadu.

Elektronické komponenty obsahuiji toxické tézké
kovy a musi byt shromazdovany oddélené a
likvidovany v souladu s narodnimi a komunalnimi
predpisy.

Nasledujici symboly a informacni Stitky se nachazeji v pracovni zéné. Vztahuji
se k nejblizSimu okoli, ve kterém jsou umistény.

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni z divodu necitelnych symbolil!

V priibéhu ¢asu se mohou samolepky a znacky zaspinit nebo jinak zneditelnit,
takze nebudou rozpoznana nebezpeci a nebude mozné dodrzovat kontrolni
pokyny. To predstavuje riziko vzniku zranéni.

» VSechny bezpecnostni, vystrazné a provozni pokyny vzdy udrzujte v

Gitelném stavu.

» Poskozené stitky nebo nélepky okamzité vymérite.

&5~ 1OSOKAWA ALPINE
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Typovy stitek

Firemni stitek

Vystrazny a pfikazovy Stitek

&)

Obr. 6: Stitky a tabulky

1 Typovy Stitek

& Vystrazny a prikazovy Stitek
5  Uhel zavésnych prostredki
7 Stitek vodice zemé
Stitek

=9

wr ALPINE

;

SISl ——

Stitek
AR NE w

Stitek

SES LOSOKAWA ALPINE
-

3 | Bezpecnost

2 Firemni Stitek

I

Vazaci bod

(]

Sipka sméru otageni

Poznamka

Typovy Stitek

Poznamka

Firemni Stitek s adresou

Poznamka

Varovani pfed pohybujicimi se dily
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Vazaci bod

Pfipustny thel sklonu
zavésnych prostredka

Smér otaceni

Stitek vodice

Stitek

O

Stitek

LS 45

I@

kg

Stitek

<45 1S

Stitek

)

Stitek

Poznamka

Noste ochranné rukavice.

Pouzivejte ochranu oc€i a sluchu.

Poznamka

Vazaci bod s pfipustnym uhlem a
minimalni Unosnosti zavés

Poznamka

PFipustny uhel sklonu zavésnych
prostredku

Poznamka

Udaj o sméru otaceni

Poznamka

Stitek vodice zemé

&)
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HOSOKAWA MICRO!
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4 Technické udaje

4.1 Hlavni rozméry
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Obr. 7: Hlavni rozméry stroje. VSechny rozméry v milimetrech [mm], neni-li uvedeno
jinak.
X Tézisté zakladniho stroje (cca)

V zavislosti na mistnich podminkach Ize pohon instalovat v riznych polohach
(1 ... 4). Dodavany standardni kryt femenu Ize pouzit pro vSechny polohy.
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4.2 Pripojky

Pfipoje musi byt provedeny bez pnuti

Stroj nesmi byt zatizen hmotnosti pfedifazenych a nasledné fazenych zafizeni
(davkovace apod.).

4.2.1 Pripojky na stroji
1b

o >
o
o
o @D 1b o7
oY
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= |
= oX
2
780
2 600
q O O O € 5 \
~
8% (0 of &
N /
O o o) o o O
175
525
720
Obr. 8:
Cislo oX oY 9z d Oznadeni
1a 100 110 119 2,85 PFivod materialu (Victaulic DN
100)’
1b 103,5 110,1 114,3 - Dobry vstup (svorka DN 100)1
2 viz obrazek Vystup materialu

" viz kapitola List technickych udaju pro danou zakdzku
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4.2.2 Pr¥ipojky na ulozeni

Obr. 9:

Cislo

4a
4b

8a
8b

Rozmér pripojky
2xG1/2"

G1 1/4"
2 x M14x1,5
2 x M8
2 x M8
M12x1
G 1/4"

3 x M12

Kuzelovita maznice DIN 71412
Kuzelovita maznice DIN 71412
G 3/8"

Oznaceni

Vstup vyplachovaciho vzduchu,
uloZeni

Vystup kondenzatu

Snimac teploty

Snimac vibraci

Snimac vibraci (alternativa k 4a)
Snimac otacek

Odlehceni tlaku (standardné
oteviené)

Vytlacovaci zavit

Vstup maziva, strana mleti
Vstup maziva, strana pohonu

Vystup maziva

&5 HosOKAWA ALPINE
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Instalace
Maximalni pfipustna okolni teplota

Maximalni pfipustna vihkost vzduchu

Instalace v uzavieném prostoru nebo hale
Provoz

Maximalni pfipustny provozni tlak
Maximalni pfipustna provozni teplota

Pohon

4 | Technické udaje

+10 ... +30 °C

80 % relativni /
nekondenzujici

-100 ... +100 mbar -
pretlak

-20 ... +50 °C

Otacky stroje jsou zavislé na zabudovaném mlecim Ustroji.

Hnaci vykon podle zadani

Kapitola List
technickych udaju
pro danou zakazku

Otacky jsou nastavitelné v prislusném rozsahu pomoci méni¢e kmitoctu

(podle zakazky).

4.4 Hmotnosti

Soucast
Ulozeni bez femenice
Kompletni stroj, bez mleciho ustroji

Mleci ustroji, kompletni

Cely stroj vé. mleciho Ustroji, bez motoru

4.5 Naradi

Soucasti dodavky jsou i nasledujici nafadi a pomocné prostiedky (specificky
pro danou zakazku):

Pocet Naradi

1 Trojhranny kli¢

k nouzovému odblokovani zablokovaného

bezpecnostniho blokovani
1 Sroubovak Torx T8

k upevnéni bezpecnostniho blokovani

Hmotnost

cca 60 kg

cca 410 kg

viz kapitola Mleci
ustroji

cca 500 kg

Obj. &.
205541

511492

Veskeré ostatni ukony montaze a udrzby Ize vykonat s obvyklym naradim.

SR LOSOKAWA ALPINE
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5 Priprava

5.1 Instalace

Instalace a pfipojeni stroje

Stroj je obvykle expedovan ve smontovaném stavu pfipraveném k provozu.
Budou-li jednotlivé souéasti stroje dodany z prepravnich divodu

v odmontovaném stavu, je nutné je v misté instalace znovu namontovat. Tyto
prace smi provadét pouze odborny personal proskoleny a zaskoleny
spole¢nosti HOSOKAWA ALPINE nebo odborny personal spole¢nosti
HOSOKAWA ALPINE.

— Stroj musi byt nepoSkozen (béhem pFepravy ¢i skladovani nedoslo k jeho
poskozeni).

— Jako podklad volte plochy s dostateCnou nosnosti podle instalacniho, pfip.
projekéniho vykresu ¢€i podle mistnich podminek.

— Musi byt k dispozici dostatek mista pro rlizné montazni prace, montaz
prislusenstvi a pro potrubi.

— Stroj vyrovnejte podle vodovahy. Pfi tom dbejte na rovinnost. Stroj se nesmi
pfi upeviiovani zdeformovat.

— Stroj upevnéte Srouby (pfipadné pomoci dodavanych kotevnich Sroubl do
betonu) podle otvora.

— Celé zarizeni uzemnéte.

— Pripojte veSkera pfipojovaci vedeni. Dbejte na té€snost pfipojek vedeni!

5.2 Preprava
PTi pfepravé stroje je nutno respektovat narodni predpisy a normy.
Pfepravu smi provadét pouze odborny personal zaskoleny pro prepravul!

PFi pfepravé pomoci prostfedkl pro pozemni dopravu, pracich se zvedacimi
zafizenimi a vybéru zvedacich prostfedkul, zavésnych prostfedk(l, nosnych
prostfedk(l apod. je nutné respektovat udavanou hmotnost a mistni predpisy
prevence Urazd.
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A VAROVANI

Nebezpeéi ohroZeni Zivota kvuli zavéSenym bfemenim!

PFi zvedani se mohou bfemena vysmeknout a spadnout dol(. Kvali tomu maze
dojit k tézkym zranénim nebo i ke smrti.

Noste ochrannou vybavu (ochrannou helmu, ochranné rukavice,
bezpec€nostni obuv atd.).

Nikdy nevstupujte do prostoru v dosahu zavéSenych bfemen.
S bfemeny pohybujte pouze pod dohledem.

Pouzivejte pouze pfipustné zdvihaci zafizeni a zavésné prostiedky s
dostate¢nou nosnosti.

Nepouzivejte natrzené ¢i odrhnuté zvedaci prostifedky, napf. lana a
femeny.

Zvedaci prostfedky, napf. lana a pasy, neuvazuijte pfes ostré hrany a rohy,
neuvazujte je do uzl( ani je nepfekrucuijte.

PFi opusténi pracovisté bfemeno usadte dolu.

Pred prepravou stroje a béhem ni dbejte na toto:

Pfed pfepravou uzaviete vSechny pFipojky (elektrické, pneumatické atd.).
Pfed pfepravou odstrante nebo upevnéte volné dily.
Pfepravu provadéjte pouze s uzavienym a pevné seSroubovanym strojem.

PTi pfepraveé je tfeba zjistit a nastavit pfesné tézisté stroje.

P¥i pfepravé pomoci zvedaciho prostfedku je nutné pouzit uréené body
uchyceni.

Respektujte minimalni nosnost prepravniho prostredku!

&5~ 1OSOKAWA ALPINE
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5.2.1

5.3

5.4

Vazaci body

Obr. 10: Vazaci body

Doraz Nosnost Uhel B Poznamka
1 (4%) 500 kg <45° pro stroj

2 (1x%) 200 kg <45° pro ulozeni
Pohon

Po event. dodate¢né montazi motoru je nutno dbat na pfesnou souosost
femenic a na spravné napnuti femenu. Po ukonéeni montaze namontujte kryt
femenu.

Otacky
Rozsah otacek urcuje spole¢nost HOSOKAWA ALPINE na zakladé pokusu
nebo podle zkusenosti.

Maximalni otacky jsou uvedeny v kapitole List s technickymi udaji pro danou
zakdzku a na typovém Stitku. Zména otacek presahujici hodnoty uvedené
u pfislusnych mlecich nastroji neni pfipustna.
Opatfeni k zabranéni nadmeérné rychlosti
Témi mohou byt mimo jiné:
— omezte parametry frekvencniho méni¢e na maximalni rychlost,
— omezte kontrolni parametry na maximailni rychlost,

— automatické vypnuti pfi pfekroceni maximalni rychlosti.
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5.5 Smér otaceni

Smér otaceni mleciho Ustroji zavisi na instalovaném mlecim Ustroji (kapitola
Mieci ustroji).

5.6 Vyplachovaci vzduch pro ulozeni

Vyplachovaci vzduch zabrariuje Uniku materialu v oblasti prostupu hfidele tim,
Ze vyplachuje kruhovou mezeru.

Zpusob privodu vyplachovaci vzduchu zavisi na konstrukci zafizeni, okolnich
podminkach (zatizeni prachem) a zejména druhu a stupné nebezpedi
zpracovaného materialu. Nespravny, neodborny nebo nedostate¢ny privod
vyplachovaciho vzduchu muze vést k poskozeni uloZeni a mleciho nastroje.

Zpusob pfivadéni vyplachovaciho vzduchu (volné nasavani nebo nucené
vyplachovani), se musi urcit vzdy individualné po dohodé se spolecnosti
HOSOKAWA ALPINE.

Obr. 11: Vyplachovaci vzduch, schématické znazornéni
1 Vyplachovaci vzduch: Ulozeni 2 Odlehceni tlaku
8 Hfidelovy tésnici krouzek 4 Hfidelovy tésnici krouzek

5 Valiva loziska 6 Kruhova Stérbina

Vyplachovaci vzduch volné saci

Vyplachovaci vzduch zabranuje Gniku materialu v oblasti priichodu hfidele tim,
ze proplachuje kruhovou stérbinu.

V pfipadé volného pritoku musi byt v profukované Stérbiné podtlak pfiblizné
50-10 mbar, jinak nedojde k dostatecnému oplachu.

PFi pfenosu do vstupni oblasti stroje jsou pozadovany nasledujici podtlaky:

— U mleciho ustroji s deskovymi tlukadly / vé&jifovym kotou€em, podtlak
pfiblizné 50 mbar.
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5.7

— U mleciho ustroji s deskovymi tlukadly, kladivového nebo kfizového mleciho
ustroji, podtlak pfiblizné 50-10 mbar.

— U mleciho Ustroji s kolikovym kolem, podtlak pfiblizné 10 mbar.
U volného pratoku musi byt vSechny pfipojky proplachovaciho vzduchu
oteviené.
Vyplachovaci vzduch pfi nuceném vyplachovani

Nucené vyplachovani je uzite¢né pfi silné znecisténém vzduchu v prostoru, pfi
nizkém podtlaku ve stroji pfi provozu s inertnim plynem.

Privadéjte vyplachovaci vzduch do jedné pfipojky, ostatni pfipojky jsou
uzaviené.
Tlak vyplachovaciho vzduchu cca 100 ... 200 mbar pretlak !

Mnozstvi vyplachovaciho vzduchu 30...50 m’/h "

! Pfedb&zné udaje, hodnoty nutno upravit podle zkuSenosti s provozem.
2 pfi normalnich podminkach.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje kvili znec€isténému ofukovacimu vzduchu

PFi pouziti neupraveného ofukovaciho vzduchu mize dojit k poskozeni
soucasti stroje a znecisténi materialu.
» Ofukovaci vzduch musi byt upraveny, tzn. zbaveny oleje, vody a jinych
znedisténi.

» Pred spusténi zapnéte privod proplachovaciho vzduchu!

Elektricka pripojka

Elektricka pfipojka se provadi podle dodanych nebo vlastnich schémat
zapojeni.

Elektrické pfipojeni v misté instalace musi provést autorizovany kvalifikovany
odbornik. Elektricka vybava a provedeni musi odpovidat pfisluSnym narodnim
predpisim a normam. Respektujte udavany smér otaceni (kapitola Smér
otaceni).

Pfi provadéni praci je nutné dodrzovat predpisy Urazoveé prevence resp.
prislusné narodni normy a predpisy!
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6 Provoz

6.1 Prfiprava na provoz

Predpokladem pro provoz je spravné, podle planovaciho vykresu provedena
instalace zafizeni a fadna, odbornad montaz vSech soucasti stroje.

Pfed provozem stroje je nutné provést tato opatieni:

— Zkontrolujte instalaci.

— Kontrola ochrannych zafizeni (kapitola Ochranna a bezpecnostni zafizen).

— Zkontrolujte druh a stav (opotfebeni) vybavy stroje, kontrola opotrebent,
v pfipadé potfeby dily vymérite.

— Pomalu otacejte rukou mlecim ustrojim a pozorujte, zda se volné pohybuje.

— Zkontrolujte uplnost, spravné spojeni a tésnost vSech Sroubovych a
prirubovych spoju.

— Dbejte na spravné napnuti femenu. Zkontrolujte, zda je fadné namontovan
bezpecnostni kryt (kryt femenu).

— Zajistéte pfivod vyplachovaciho vzduchu do lozisek.

— Dodrzujte pFislusné predpisy provozovatele ohledné provozu stroje.

Kromé toho plati pro prvotni uvedeni do provozu, po udrzbé nebo po
delSi odstavce:

— Cisténi: Odstrante pfipadné naneseny konzervaéni prostfedek ve vnitinim
prostoru stroje mycim roztokem (kapitola Cisténi). Na pouzity konzervaéni
prostfedek se prosim informujte u spole¢nosti HOSOKAWA ALPINE. Poté
stroj dikladné vysuste. Pfed zahajenim ostrého provozu nejprve spustte
cyklus vyplachovani.

— Zkontrolujte elektrické a pneumatické pfipojky.
— Kontrolujte smér otaCeni mleciho ustroji (kapitola Smér otaceni).

— Prezkou$eni stroje pfi chodu naprazdno, doba chodu naprazdno minimalné
10 — 20 minut. Pfi tom davejte pozor na eventualni vibrace a zvuky drhnuti.
Zkontrolujte teplotu lozisek.

— V pfipadé, Ze byl stroj nékolik let odstaven, je tfeba kvalitu maziva
v loZiscich pred uvedenim do provozu zkontrolovat a popfipadé mazivo
vyménit. Zivotnost maziva zavisi podstatnou mérou na typu maziva, dobé
skladovani, teploté lozisek, vihkosti vzduchu atd.
PFi kratSich dobach skladovani je tfeba skrze vstupy maziva pfi bézici
hrideli doplnit tolik Cerstvého maziva, az toto mazivo zacne vytékat
z vystupl maziva.
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6.2 Otevirani a zavirani stroje

Obr. 12: Otevirani a zavirani dvefi stroje

1 SkFin stroje 2 Dvere stroje
3 Sroubeni 4  Bezpeénostni blokovani

5 Blokovaci paka bezpeénostniho
blokovani

Oteviete dvere stroje

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni pfi otevieni stroje.

PFi sahnuti do stroje mlze dojit k zachyceni ¢asti téla rotujicimi souc¢astmi
stroje a naslednym tézkym zranénim.

Kvali materidlu nachazejicimu se ve stroji mize pfi kontaktu s télem (napf. pfi
vdechnuti, podrazdéni oci) dojit k t&ézkym zranénim.

* Stroj a zafizeni vypnéte, odpojte od zdroje napéti a zajistéte proti
neopravnénému a neumysinému opétovnému zapnuti (napf. zamkem).

» Vypnéte pfivod vyplachovaciho vzduchu a uvedte vedeni do beztlakého
stavu.

* Pockejte, dokud se pohon nezastavi.
» Vyckejte, az se prach ve stroji usadi.

» Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochrana dychacich cest,
obli¢ejova maska nebo ochranné bryle atd.).

A VAROVANI

Nebezpeci zranéni v disledku prevraceni stroje pri otevieni

 Stroj musi byt pfed otevienim pevné pfiSroubovan k podkladu.

= Vypnéte zafizeni a stroj (kapitola Odstaveni).
= Otocte klicovy spina¢ na velinu do polohy ,Otevrit".

= P¥i provozu s bezpecnostnim blokovanim v¢. detekce klidového stavu:
Na velinu stisknéte tlaCitko ,Otevrit stroj“. Poté je na dobu asi 60 s
bezpecnostni blokovani uvolnéno.
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6.3

6.4

= Vytahnéte paku bezpecénostniho blokovani z bezpeénostniho blokovani.
= QOdstrante pfipojné vedeni k pfivodu materialu.
= OdsSroubujte Sroubové spoje na dvefich stroje od skfiné stroje.
= Otevriete dvefe stroje.
= Stroj a zafizeni odpojte od zdroje napéti a zajistéte proti neopravnénému
a neumyslnému zapnuti.
Zavrete dvere stroje.
= Zkontrolujte, aby uvnitf stroje nebyly cizi dily.
= Zkontrolujte volny chod mleciho Ustroji.
= Vycistéte tésnéni dvefi stroje a dosedaci plochy.
= Zavrete dvefe stroje.
= NasSroubujte Sroubové spoje dvefi stroje do skfiné stroje a utahnéte je.
= Pfipojte pfipojovaci vedeni k pfivodu materialu.
= Zasunte packu bezpecénostniho blokovani do bezpecnostniho blokovani.
= Zapnéte napajeni zafizeni elektrickym proudem.
= Otocte klicovy spina¢ na velinu do polohy ,Provoz*.

= V pfipadé potifeby: Zapnéte stroj (kapitola Uvedeni do provozu).

Volba mlecich nastroju — vSeobecné pokyny

Ke zajisténi vyhovujiciho vybaveni stroje pro optimalni pouziti doporucujeme
vyuzit zkuSenosti HOSOKAWA ALPINE. Hlavné v pfipadé zmény zadani nebo
materialu se obratte na HOSOKAWA ALPINE. Pfestaveni stroje na jiné mleci
Ustroji je povoleno pouze se souhlasem firmy HOSOKAWA ALPINE (pouziti

v souladu s ur¢enim).

(Viz také kapitola Mleci ustroji)

Zapnuti
Dodrzujte bezpeénostni predpisy (kapitola Bezpecdnost)!

A\ VAROVANI
Pfi neupiné zavieném stroji hrozi nebezpedi zranéni.
PFi sahnuti do stroje mlze dojit k zachyceni ¢asti téla otacejicimi se soucastmi
stroje a naslednym tézkym zranénim. Kvuli materialu nachazejicimu se ve
stroji maze pfi kontaktu s télem (napF. pfi vdechnuti, podrazdéni o¢i) dojit k
tézkym zranénim.
* Stroj uvadéjte do provozu jen v Uplné uzavieném a kompletné
smontovaném stavu.

» VV3echna pfipojna potrubi musi byt namontovana.

&)
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UPOZORNENI

Cizi télesa v podavaném materialu.
Poskozeni nebo zni€eni stroje.

* V podavaném materialu nesmi byt necistoty. Do stroje se nesmi dostat
zadna cizi télesa (napf. Srouby, hiebiky, kameny).

» Pfed kazdym uvedenim stroje do provozu zkontrolujte, ze ve stroji nejsou
Z4adna cizi télesa!

Zakladni postup pfi zapinani

Uvedeny postup ma nutné spise obecny raz. Postup se samoziejmé muze

u jednotlivych zafizeni liSit. Ovladaci prvky jsou soustfedény v elektrickém
skFilovém rozvadédi zafizeni (viz podklady k elektrickému zapojeni).

V pfipadé potreby je nutno instalovat odluc¢ovac kovu, odlu¢ovac tézké frakce,
magnety atd.

Chcete-li stroj uvést do provozu, postupujte nasledovné:
= Pfi rezimu s odsavanim zapnéte dmychadlo.
= Zapnéte vyplachovaci vzduch (stlaCeny vzduch), je-li k dispozici.
= Zapnéte stroj, pockejte, az se motor rozbéhne.

= Zacnéte s pfivodem materialu a pomalu zvySujte zatizeni az do pFipustného
maximalniho zatizeni. Sledujte ampérmetr. Podavani pfilis velkého
mnozstvi materialu miize vést k pretizeni.

6.5 Pretizeni

PFilis velké podavané mnoZzstvi mlze zpUsobit pretizeni stroje.

Chcete-li stroj znovu uvést do provozu po pretizeni, postupujte nasledovné:
= Otevrete dvere stroje (kapitola Otevieni a zavieni vika tfidice).
= Vyprazdnéte podavaci nasypku a mleci komoru.
= Zjistéte priCinu a odstrarite ji.
= Zkontrolujte volny chod mleciho Ustroji, davejte pozor na poskozeni,

v pfipadé potfeby opravte.

= Zavrete dvefe stroje (kapitola Ofevieni a zavreni vika tridice).

6.6 Odstaveni

Uvedeny postup ma nutné spise obecny raz. Postup se samoziejmé muize
u jednotlivych zafizeni liSit. Rozhoduijici je plan zafizeni.
Pfred delSi provozni pfestavkou nebo pfechodem na jiny material stroj vycistéte
(kapitola Vnitini cisteni).
Chcete-li stroj vypnout, postupujte nasledovné:
= Odstavte pfivod materialu.

= Stroj nechte bézet dale, dokud neni vSechen material, ktery se nachazi ve
stroji, rozdrcen. PFikon klesne na hodnotu chodu naprazdno (cca 40 %).
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= Vypnéte stroj.
= Vypnéte vyplachovaci vzduch (stlaeny vzduch), je-li k dispozici.

= Pfi rezimu s odsavanim vypnéte dmychadlo.

6.7 Chovani v pfipadé nouze
V nebezpecnych situacich musi byt pohyby souéasti zastaveny co nejrychleji a
musi se vypnout napajeni.
V nebezpedné situaci:
» Okamzité stisknéte ovladaci prvek NOUZOVEHO ZASTAVENI.
= Provedte dal$i opatfeni v souladu s platnymi podnikovymi pfedpisy.

= Pfed opétnym uvedenim do provozu zkontrolujte stroj a ujistéte se, ze jsou
nainstalovana a funkéni vSechna bezpec€nostni zafizeni.

&)
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7 Technicka udrzba

BezpecCnostni pokyn

/A VAROVANI
Nebezpedi poranéni pfi otvirani a zavirani stroje.

PFi sahnuti do stroje mlze dojit k zachyceni ¢asti téla rotujicimi souc¢astmi
stroje a naslednym tézkym zranénim.

Kvali materidlu nachazejicimu se ve stroji mize pfi kontaktu s télem (napf. pfi
vdechnuti, podrazdéni o€i) dojit k tézkym zranénim.

» Stroj a zafizeni vypnéte, odpojte od zdroje napéti a zajistéte proti
neopravnénému a neumysinému opétovnému zapnuti (napf. zamkem).

» Vypnéte pfivod vyplachovaciho vzduchu a uvedte vedeni do beztlakého
stavu.

* Pockejte, dokud se pohon nezastavi.
» Vyckejte, az se prach ve stroji usadi.

» Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochrana dychacich cest,
obli¢ejova maska nebo ochranné bryle atd.).

A VAROVANI

v vvs

toxickému materialu.

Bude-li na stroji zpracovavan zdravi ohrozujici ¢i toxicky material bez
zvlastnich ochrannych opatfeni, mohou osoby vdechnutim ¢i pfes pokozku
prijit do kontaktu s materialem.

» Nezpracovavejte na tomto stroji zadné zdravi Skodlivé nebo toxické
materialy bez pfijeti zvlastnich ochrannych opatfeni!

 Zvlastni ochranna opatifeni mohou byt mimo jiné:
= Respektujte bezpeénostni list zpracovavaného materialu.
= Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochrana dychacich
cest, obliCejova maska nebo ochranné bryle atd.).
= Stroj instalujte v uzaviené a oddélené mistnosti, do niz se smi
vstupovat pouze s vhodnymi ochrannymi prostiedky.

* V pfipadé pochybnosti kontaktujte HOSOKAWA ALPINE.

A POZOR

Nebezpedi pofezani a pohmozdéni o ostré hrany na tlukadlovém ustroji
+ Chrarite ruce noSenim vhodnych ochrannych rukavic.

» Davejte pozor na setrvacny moment drticiho Ustroji.
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7.1 Mazani

Pouzita maziva je tfeba zlikvidovat podle predpisu.

UPOZORNENI

Poskozeni stroje kvali nevhodnym maziviim

PFi pouziti nevhodnych maziv maze dojit k vypadku mazani, a tim k vaznym
poskozenim stroje.

» Pouzivejte pouze maziva doporucena firmou HOSOKAWA ALPINE.

7.1.1 Loziskové ulozeni mlynu

Ulozeni obsahuje domazavaci valiva loziska.

Mazaci mista Jedna maznice na valivé lozisko (DIN 71 412)
Intervaly mazani cca kazdych 750 provoznich hodin
Mnozstvi maziva cca 4 g v mazacim bodé (1)

cca 4 g v mazacim bodé (2)
Mazivo Arcanol Multitop; FAG

Méjte na paméti Pfi bézici hfideli prfivadéjte mazivo pomalu. Teplota
loZiska pfi tom muze kratkodobé stoupnout, méla by
vSak zase klesnout na normalni hodnotu.

Vystup maziva Na vystupu maziva
VytlaGené mazivo pravidelné odstranujte a podle
predpist zlikvidujte.
Bé&hem mazani a nasledného zkusebniho chodu
musi byt Sroubovy uzavér (dle zakazky) odstranén,
aby prebyte¢né mazivo mohlo unikat!
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Obr. 13: Mazaci mista

1 Mazaci misto (1), valivé lozisko 2 Mazaci misto (2), valivé lozisko
na strané mlyna na strané pohonu

& Vystup maziva

7.1.2 Prilezitostna mazaci mista
Prilezitostné je nutné namazat nasledujici souéasti stroje:
— Zavésy, klouby a paky.
— Upinaci Srouby sefizovaciho zafizeni motoru.

Mazivo, které je nutno pouzivat: bézny mazaci strojni tuk.

7.1.3 Motory a prisluSenstvi

Motory a pfislu$enstvi podle viastnich provoznich predpisl pfislusného
vyrobce.

7.2 Cisténi
A VAROVANI

Nebezpeci vybuchu kvili hoflavym, resp. vybusnym gisticim
prostrfedkim

* Nepouzivejte zadné hoflavé ani vybusné Cistici prostredky!
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7.2.1

71.2.2

UPOZORNENI

Vady pfi skladovani v disledku nespravného ¢isténi

P¥i Cisténi mohou proniknout zbytky materialu nebo myci kapaliny do ulozeni a
zpUsobit jeho poskozeni.

+ Je-li to mozné, ulozeni chrante béhem c&isténi vyplachovacim vzduchem.
= P¥i Cisténi nemifte vodnim paprskem na prostor ulozeni.

* Nepouzivejte tlakovy vzduch!

» Nepouzivejte zadné vysokotlaké Cistice!

Zbytky po Cisténi (zbytky materialu, Cistici utérky atd.) je nutno zlikvidovat podle
predpisU.
Zpusob a intervaly ¢isténi zavisi na druhu materialu.

Vnéjsi Cisténi
Vnéjsi ¢isténi se provadi zplsobem v provozu obvyklym.

Pravidelné odstranujte prach usazeny na stroji a na ulozeni. Omezeny odvod
tepla z uloZzeni muze vést ke zvySeni jeho teploty, a tak k jeho vypadku.

Vnitrni Cisténi

V pfipadé vytvoreni nanosu, ktery vétSinou zplUsobuje zhorSeni mleti, je tfeba
provést gisténi. Casovy interval tohoto &i$téni se musi stanovit podle
provoznich zkuSenosti s pfislusnym materidlem.

Vnitini prostor stroje musi byt €as od ¢asu zkontrolovan, zda se v ném netvofi
nanos a usazeniny. Za timto ucelem otevrete stroj (kapitola Otevieni a zavieni
stroje). SouCasné provedte kontrolu opotfebeni!
Suché ¢isténi
= Stroj a zafizeni vypnéte, odpojte od zdroje elektrického napéti a zajistéte
proti neopravnénému a neumysinému opétovnému zapnuti (napf. zamkem).
= Otevrete stroj (kapitola Ofevrieni a zavreni stroje).
= Zapnéte vyplachovaci vzduch pro loZiska, je-li k dispozici.

= Vycistéte stroj.
Casto staéi suché &isténi pomoci vymeteni, vytfeni §tétcem, opatrného
odsati pramyslovym vysavacem. Nepouziveijte tlakovy vzduch!

= Zavrete stroj (kapitola Otevieni a zavieni stroje).

Mokré gisténi
= Stroj Cistéte suchym ¢isténim, je-li to mozné. Stroj ponechte otevieny.
= Zapnéte vyplachovaci vzduch pro loziska, je-li k dispozici.

= Stroj vyplachnéte napf. mékkym vodnim paprskem. Jiné myci kapaliny
pouzivejte pouze tehdy, je-li zajisténa snasenlivost s materialy stroje.
NepouZivejte Zadné vysokotlaké Cistice!
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Po vycisténi odSroubujte Sroub na vystupu kondenzatu (podle zakazky) (viz
kapitola Pripojky na uloZeni) ulozeni a nechte vytéci vniklou myci kapalinu.

Zavrete stroj (kapitola Otevieni a zavieni stroje).

Nechejte stroj vyschnout v chodu naprazdno. Kvlli nebezpeci koroze nesmi
ve stroji zUstat zadné zbytky myci kapaliny. V pfipadé potfeby demontuijte
mleci nastroj a mleci drahu, resp. sito (oddil Mleci ustroji).

7.3 Kontrolni prace

7.3.1 Prehled

Cyklus udrzby DalSi informace

Ctvrtletné 7.3.2 Pravidelné kontrolni prace
Roc¢né 7.3.2 Pravidelné kontrolni prace
Kazdé 3 roky 7.3.2 Pravidelné kontrolni prace

Kazdych 15000 7.3.2 Pravidelné kontrolni prace
provoznich hodin

viz kapitola 3.6 Ochranna a bezpecénostni zafizeni

71 Mazani
7.3.3 Kontrola opotiebeni

7.3.2 Pravidelné kontrolni prace

Nasledujici kontrolni prace je nutné provadét kazdé tfi mésice:

Kontrola funkce vSech pohyblivych soudasti stroje

Kontrola v§ech Sroubovych spojl, zejména upevnéni rotoru na hfideli; pfip.
dotazeni

Kontrola vSech méficich zafizeni z hlediska bezvadné funkénosti

Kontrola poskozeni vSech viditelnych tésnéni

Kontrola vnitfku stroje, zda tam neni pfipeCeny material nebo nejsou nanosy
Kontrola napnuti femen, pfip. jejich dopnuti, viz pfilozeny Technicky pokyn

Kontrola stavu femenu: Vizualni kontrola vyskytu trhlin, vytrzenych ¢asti
nebo jinych poskozeni; pfip. vyména femene

Kontrola stavu valivych lozisek: Teplota lozisek béhem nepretrzitého
provozu, hluk v loZisku, vile v loZisku

Nasledujici kontrolni prace je nutné provést kazdy rok:

— zkontrolujte vS§echna viditelna tésnéni, pfipadné je vyménte

Nasledujici kontrolni prace je nutné provést kazdych 15 000 provoznich hodin,
avSak alespor kazdé 3 roky:

— Vyména valivych lozisek v ulozeni

&5~ 1OSOKAWA ALPINE
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7.3.3 Kontrola opotrebeni

A VAROVANI
Nebezpedi zranéni kvili opotfebeni a korozi

Soucasti stroje ztraci kvlli opotfebeni a korozi plivodni pevnost. Mohou

zranénim s nasledkem smrti.

» Opotfebené a/nebo zkorodované soucasti stroje vymeénte odborné ve
stanovené IhGté.

Intervaly kontrol

Je tfeba pravidelné kontrolovat tloustky stén konstrukénich dilG podléhajicich
opotiebeni nebo korozi.
Lhity a priibéh kontrol musi provozovatel v zavislosti na zpracovavaném

materialu stanovit a provadét tak, aby bylo vylou¢eno opotfebeni pod minimalni
tloustku stény. Rozhodujici je vzdy misto, na kterém je opotiebeni nejvétsi.

V pfipadé pochyb konzultujte zakaznicky servis HOSOKAWA ALPINE.

Konstrukéni sou€ast Pripustné opotiebeni/koroze
Mleci ustroji, mleci draha a sitovy viz kapitola Mleci ustroji
rost

ostatni dily o priiméru 1 mm

Neklidny chod stroje je projevem nerovnomérného opotfebeni rotujicich
soucasti. Tato nevyvazenost vede ke zvySenému namahani valivych lozisek,
coz znacné snizuje jejich zivotnost. Doporucujeme proto naléhavé montaz
oscilacné technického zafizeni pro kontrolu ulozeni.
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7.4 Utésnéni loziska

7.5

Obr. 14: Utésnéni loziska

1 Vstup vyplachovaciho vzduchu, 2 Odlehceni tlaku
uloZeni

5 Hridelovy tésnici krouzek 4 Hridelovy tésnici krouzek

5 Valiva loziska

Valivé lozisko na strané skfiné je chranéno proti vnikajicimu materialu pomoci
proplachovaciho vzduchu.

Otvor na odlehceni tlaku

Otvor na odleh&eni tlaku spojuje prostor mezi té€snicimi krouzky hridele smérem
ven.

Vznikne-li na otvoru na odleh&eni tlaku pohyb vzduchu, poukazuje to na to, ze
je vadny prvni tésnici krouzek hridele (Ize zkontrolovat pomoci mydlové pény).
Druhy tésnici krouzek hfidele nadale chrani valivé lozisko.

Otvor na odleh&eni tlaku nechte pravidelné zkontrolovat odbornym personalem,
zda nedochazi k pohybu vzduchu!

Ve zvlastnich pripadech Ize otvor na odlehceni tlaku uzavrit také uzaviracim
Sroubem, napf. aby bylo pfi provozu s inertnim plynem zabranéno
nekontrolovanému uniku inertniho plynu. V tomto pfipadé za ucelem kontroly
kratkodobé sejméte uzaviraci Sroub.

Vibrace/nevyvazenost

Neklidny chod stroje je znamkou nerovhomérného opotiebeni, pfipeeni
materialu na rotujicich sou¢astech atd.
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Opatieni pro zabranéni velkym vibracim

Rotujici ¢asti se mohou pfi velkych vibracich zlomit. Mohlo by dojit k vaznému
poskozeni stroje.

Proto je tfeba pfijmout opatfeni, aby se zabranilo velkym vibracim.
Témi mohou byt mimo jiné:

— pravidelné kontroly vibraci stroje,

— vybavte stroj snimacem vibraci v€etné vyhodnoceni,

— automatické vypnuti pfed prfekroCenim maximalnich pfipustnych hodnot
vibraci.

Pfed prekrocenim pfipustnych hodnot vibraci stroj vypnéte a uvedte do
klidového stavu. Teprve po odstranéni pfi¢iny uvedte stroj opét do provozu.

Vibrace stroje a jejich klasifikace (podle DIN ISO 10816-3)

Rychlost vibraci  Rychlost vibraci  Stav Reakce

tuha instalace meékka instalace

< 2,8 mm/s < 4,5 mm/s NORMALN; -

4,5 mm/s az 7,1 mm/s az POZOR Zkontrolujte

2,8 mm/s 4,5 mm/s pricinu a
odstrarite ji.

> 4.5 mm/s > 7,1 mm/s Okamzité
zastavit. Stroj
odstavit.

Pevna instalace je takova, kdy je stroj pevné pfiSroubovan k podkladu. Pokud
byl mezi stroj a podklad namontovan kompenzator, tlumic¢ vibraci apod., je
nutné vychazet z mékké instalace.

Nevyvazenost

Nevyvazenost vede ke zvySenému namahani valivych loZisek, coz znac¢né
snizuje jejich zivotnost. Proto ihned zjistéte a odstrarite pfiCinu, napf. vymeénte
prislusné dily. Pokud nevyvazenost pretrvava, pozadeijte o radu zakaznicky
servis spole¢nosti HOSOKAWA ALPINE.

7.6 Lokalizace poruch

Tento prehled je z dlivodu rlznych materialovych a provoznich podminek spise
obecného charakteru. Pokud by se néktera porucha vyskytovala trvale,
doporucujeme konzultovat zakaznicky servis HOSOKAWA ALPINE.

Porucha MozZné priciny Odstranéni

Materidl se praSi ven ze  Tésnéni dvefi je vadné. Vymeérite tésnéni dvefi.
stroje.
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Porucha

ZvySena spotieba
proudu pfi chodu
motoru naprazdno a
zahrati skfiné loziska
ulozeni, spojeno s
vibracemi, neklidnym
chodem; vyrazny valivy
hluk.

Mozné pri€iny

Vadna valiva loziska.

Odstranéni

Vymeérite valiva loziska
a tésnici krouzky
hfidele.

&5~ 1OSOKAWA ALPINE
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Porucha

Motorovy jisti€¢ nebo
termistor s kladnym
teplotnim soucinitelem
vypne pohon.

Motor se zastavi béhem
provozu.

Motor nelze spustit
(opticky a akusticky
signal).

Mozné pri€iny

Motor je pretizen

v dusledku prilis
vysokého pfikonu:

— Mnozstvi materialu ve
stroji je prilis velké.

— Podavany material je
vlhky.

— Prilis ¢asté zapinani a
vypinani.

Do mleci komory vnikl
cizi pfedmét (napf.
Sroub).

Motor neni dostatecné
chlazen.

Ochranné pojistky jsou
vyhorelé.

Zavada motoru.

7 | Technicka udrzba

Odstranéni

Otevrete stroj.
Zkontrolujte mnozstvi
materialu resp. nanosy
materialu ve stroji.

V pfipadé potreby stroj
vycistéte.

Zkontrolujte volny chod
pohonu.

Nechte motor
vychladnout.

Znovu spust'te pohon.

Otevrete stroj.
Odstrarite cizi télesa.
Zjistéte Skody (zejména
zkontrolujte mleci drahu
a véjifovita tlukadla),
vymeénte poSkozené
dily.

Zkontrolujte volny chod
pohonu.

Nechte motor
vychladnout.

Znovu spust'te pohon.

Zkontrolujte chlazeni,
kolu ventilatoru musi byt
umoznéno volné sani
vzduchu.

Nechte motor
vychladnout.

Obnovte volny chod.
Znovu spust'te motor.

Vymérite tavné pojistky.
V pfipadé opakovaného
vyskytu: ddkladné
zkontrolujte volny chod,
pohon, motor, napajeni
elektrickym proudem,
elektrické pripojeni atd.

Zkontrolujte napajeni
elektrickym proudem a
elektrické pripojeni.
Spustte motor bez
zatizeni, zkontrolujte
pohon.

Pohon v pripadé
potieby vymérite.
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Porucha

Silné vibrace stroje.

Pritok materialu pomalu
klesa.

SkFin stroje je horka a
prikon motoru stoupa.

SR LOSOKAWA ALPINE
&5 noso

&)

Mozné pri€iny

Vadné ulozeni.

Nerovnomérné
opotrebeni rotujiciho
mleciho Ustroji
(nevyvazenost).

Na rotujicim mlecim
ustroji ulpél material
(nevyvazenost).

Mleci Ustroji nebo mleci
draha jsou opotrebené.

Pritok vzduchu strojem
se snizuje:

— Pfivodni potrubi nebo
vstup jsou napfr.
Castecné ucpané
materialem.

— Potrubi od stroje

k filtru je napr. CasteCné
ucpané materialem.

Mnozstvi vzduchu
proudiciho strojem je
prili§ nizké:

— Potrubi je ucpané.
— Ventilator ma
vypadek.

7 | Technicka udrzba

Odstranéni

Vymeérite valiva loziska.
Zkontrolujte volny chod
pohonu.

Otevrete stroj.
Vymeérite pfislusné dily.

Otevrete stroj.
Zkontrolujte mnozstvi
materialu resp. nanosy
materialu ve stroji.

V pfipadé potreby stroj
vyCistéte.

Zkontrolujte volny chod
pohonu.

Otevrete stroj.

Zjistéte opotrebeni
(zejména zkontrolujte
mleci Ustroji), vymérite
opotrebené dily.
Zkontrolujte volny chod
pohonu.

Zmeéfte mnozstvi
vzduchu. Pokud je
mnozstvi vzduchu pfili§
malé:

Otevrete stroj.

Najdéte ulpely material
resp. ucpani v potrubi a
potrubi vycistéte.

Zméite mnozstvi
vzduchu.

Pokud je mnozstvi
vzduchu pfili§ malé:
Otevrete stroj.

Najdéte ulpély material
resp. ucpani v potrubi a
potrubi vycistéte.
Zkontrolujte dmychadlo.
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BezpecCnostni pokyn

/A VAROVANI
Nebezpedi poranéni pfi otvirani a zavirani stroje.

PFi sahnuti do stroje mlze dojit k zachyceni ¢asti téla rotujicimi souc¢astmi
stroje a naslednym tézkym zranénim.

Kvali materidlu nachazejicimu se ve stroji mize pfi kontaktu s télem (napf. pfi
vdechnuti, podrazdéni o€i) dojit k tézkym zranénim.

» Stroj a zafizeni vypnéte, odpojte od zdroje napéti a zajistéte proti
neopravnénému a neumysinému opétovnému zapnuti (napf. zamkem).

» Vypnéte pfivod vyplachovaciho vzduchu a uvedte vedeni do beztlakého
stavu.

* Pockejte, dokud se pohon nezastavi.
» Vyckejte, az se prach ve stroji usadi.

» Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochrana dychacich cest,
obli¢ejova maska nebo ochranné bryle atd.).

A VAROVANI

v vvs

toxickému materialu.

Bude-li na stroji zpracovavan zdravi ohrozujici ¢i toxicky material bez
zvlastnich ochrannych opatfeni, mohou osoby vdechnutim ¢i pfes pokozku
prijit do kontaktu s materialem.

» Nezpracovavejte na tomto stroji zadné zdravi Skodlivé nebo toxické
materialy bez pfijeti zvlastnich ochrannych opatfeni!

 Zvlastni ochranna opatifeni mohou byt mimo jiné:
= Respektujte bezpeénostni list zpracovavaného materialu.
= Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky (ochrana dychacich
cest, obliCejova maska nebo ochranné bryle atd.).
= Stroj instalujte v uzaviené a oddélené mistnosti, do niz se smi
vstupovat pouze s vhodnymi ochrannymi prostiedky.

* V pfipadé pochybnosti kontaktujte HOSOKAWA ALPINE.

A POZOR

Nebezpedi pofezani a pohmozdéni o ostré hrany na tlukadlovém ustroji
+ Chrarite ruce noSenim vhodnych ochrannych rukavic.

» Davejte pozor na setrvacny moment drticiho Ustroji.
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8.1 Demontaz a montaz remenu

Obr. 15: Pfedni ¢ast krytu femenu je vyobrazena v demontovaném stavu, zbytek krytu
femenu je nakreslen prdhledny.

1 Remenice 2  Remen

3 Remenice 4  Pohon

5  Sroub 6  Upinaci $roub
7 Kryt femenu

Demontaz remenu

= Stroj a zafizeni vypnéte, odpojte od zdroje elektrického napéti a zajistéte
proti neopravnénému a neumyslnému opétovnému zapnuti (napf. zamkem).

= Pockejte, az se rotor zastavi.
= Sejméte kryt femenu.
= Mirné povolte Srouby motoru.

= Motor posunite pomoci napinaciho Sroubu ve sméru ulozeni natolik, aby
bylo mozno femeny pretahnout pfes okraj femenic.

Montaz fremenu

* Remeny voIné nasazené na femenicich napnéte pomoci napinaciho
Sroubu. Pfi napinani femenu je nutné fidit se dodanym Technickym
navodem.

= Utahnéte Srouby motoru.

= Namontujte kryt femenu. Dbejte na dostateény odstup. Remenice, hfidele a
femeny se nesmi na zadném misté dotykat krytu femene.
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8.2 Demontaz a montaz loziska

Obr. 16: Lozisko znazornéno v demontovaném stavu

1
3

Ulozeni (cca 60 kg) 2 SkFin stroje
Sroubovy spoj 4 Uchytny bod ulozeni

Demontujte ulozeni

Otevrete stroj (kapitola Otevieni a zavieni stroje).

Demontujte mleci ustroji (kapitola Mleci ustroji).

Demontujte femen (kapitola Demontaz a montaz femenu).
Demontujte femenici femene a spodni ¢ast ochranného krytu femene.
Demontujte vSechny pfipojky na ulozeni.

Do uvazovaciho bodu ulozeni pfivazte vhodné zvedaci zafizeni a lehce
predepnéte.

Odstrarnite Sroubové spoje, ze skfiné stroje vytahnéte ulozeni a odlozte je.

Montaz loziska

Zvednéte ulozeni pomoci zvedaciho zafizeni do skfiné stroje a pevné jej
zasSroubujte.

Odstrarite zvedaci zafizeni.

Pfipevnéte vSechny pfipojky k ulozeni.

Nasadte spodni ¢ast krytu femene a femenici.
Namontujte mleci Ustroji (kapitola Mleci ustroji).
Namontujte spodni ¢ast ochranného krytu pasu.

Namontujte femen (kapitola Demontaz a montaz remenu).

A2
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= Zaviete stroj (kapitola Ofevrieni a zavreni stroje).

8.3 Montazni pokyny pro valivé lozisko

Zavady valivych loZisek v ulozeni se projevuji zfetelnou, neobvyklou hluénosti
nebo nadmérnym zahfatim, neklidnym chodem a zvySenou potfebou vykonu. V
tomto pfipadé je vyména valivého loziska nevyhnutelna. Nutné se musi rovnéz
vymeénit tésnici krouzky hfidele a O-krouzky.

Veskeré jednotlivé dily pfed montazi vycistéte a zkontrolujte, zda nejsou
poskozené a opotiebené.
Pokyny k montazi valivych lozisek
— Valiva loZiska jsou choulostiva na jakékoliv znecisténi. Proto je nutno
pracovat v absolutné Cistém prostiedi.
— Montaz je nutno provadét v suchych, bezprasnych prostorech.

— Valiva loziska vybalujte z originalniho obalu az t&ésné pred montazi.
Nenechaveijte je delSi dobu lezet jen tak; pokladejte je na vhodnou
podlozku.

— Valiva loziska nakonzervovana vyrobcem otfete jen na dosedacich a
sty€nych plochach.

— Peclivé zkontrolujte, zda nejsou rovinné plochy poskozeny, pfi montazi
nesmi dojit k zachyceni tfisek apod.

— Nikdy neprenaSejte pres valiva loziska montazni sily, nikdy nenarazejte
valiva loziska kladivem nebo podobnym naradim.

&)
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8.4 Rozebrani a sestaveni ulozeni

Obr. 17: Demontované ulozeni

SES LOSOKAWA ALPINE
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1
3
5

11
13
15
17

Téleso loziska
Viko ulozeni, na strané mlyna

Valiva loziska, na strané mlyna

Rozpérné pouzdro
Hridelovy tésnici krouzek
Hridelovy tésnici krouzek
O-krouzek

Licované pero

Distancni trubka

Mezera 0,2...0,3 mm

10
12
14
16
18
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|

|

L=
Hridel

Viko ulozeni, na strané pohonu

Valivé lozisko, na strané
pohonu

Hridelova matice
Hridelovy tésnici krouzek
O-krouzek

O-krouzek

Remenice

Clona na vyplachovaci vzduch
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P¥i praci na lozisku méjte na paméti:

Prace na lozisku provadéijte ve vhodné dilné.

Pfed demontazi dil oznadte, aby se usnadnila pozdéjSi montaz. Pri instalaci
davejte pozor na plvodni montazni polohu dilu.

Valivé loZisko: Pouzivejte vhodné nastroje a pomlicky (napf. stahovaky
loZisek apod.).

Hridelové tésnici krouzky: Dbejte na spravnou polohu tésnicich chlopni.
Pouzijte nové tésnéni hridele.

Dily, které se zahfrivaji pro u€ely montaze, nechte po montazi vychladnout.
Bé&hem montaze pouzivejte vhodné ochranné rukavice!

Peclivé ocistéte vSechny soucasti.

Rozebrani loziska

Demontujte ulozeni (kapitola Demontaz a montaz uloZeni).

Dalsi prace provedte ve vhodné dilné.

Sejméte clonu vyplachovaciho vzduchu.

Odstrante Femenici.

Vyjméte licované pero z hfidele.

Odstrarite viko (4) loziska.

Povolte zavitové koliky distanéniho pouzdra a distan¢ni pouzdro vyjméte.
OdSroubuijte hfidelovou matici.

Vysroubujte Srouby vika lozZiska (3).

Vytlacte hfidel ze skfiné loZiska ve sméru Sipky.

Vytahnéte vnéjsi prstenec valivého loziska (6) z loziskové skfiné.

Stahnéte vnitfni prstenec valivého loziska (6), distan¢ni trubku a valivé
lozisko (5) z hfidele.

Stahnéte viko loziska (3) z hfidele.

Z vicek lozisek a distan¢niho pouzdra odstrante vSechny hfidelové tésnici
krouzky a O-krouzky.

Smontujte ulozeni

Vlozte té€snici krouzky hfidele do vik lozisek.
Opatrné nasadte viko loziska (3) na hfidel az po prstenec.

Valivé lozisko (5) rovnomérné zahrejte na cca 90...100 °C a potom nasurite
na hfidel. Axialni vyztuzeni valivych loZisek béhem chlazeni pro dosazeni
montaze bez mezer.

Nasadte distanéni trubku na hridel.

Vnitfni prstenec valivého loziska (6) rovhomérné zahfejte na cca
90...100 °C a potom nasurite na hfidel. Axialni vyztuzeni valivych lozisek
bé&hem chlazeni pro dosazeni montaze bez mezer.

Vsunte vnéjsi prstenec valivého loziska (6) do loZiskové skFiné.
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= Pocatecni mazani (mazivo Arcanol Multitop; FAG)
PFivod maziva: Mazaci kanaly a oblasti od maznic az po valiva loZiska
napliite mazivem na 100 %.
Valivé lozisko: Naneste mazivo na lozisko na strané mlyna (5) mazivem 8 g,
na valeckoveé lozisko na strané pohonu (6) mazivem 8 g.
Vystup maziva: Oblasti za valivymi loZisky jsou uréeny pro pouzité mazivo,
proto se zde mazivo nenanasi.

Takto pfipravena montazni celek zasurite do skiiné loziska.

NaSroubujte matici hfidele na hfidel a utahnéte ji. Po nékolikerém uvolnéni
a utazeni matice hfidele je tfeba ji vymeénit za novou, protoze se snizuje
zajist'ovaci sila.

PFiSroubujte viko loziska (3) k loziskové skFini.

= Zatlacte na viko loziska (4) a pFiSroubujte jej ke skfini loziska.

= Zméfte mezeru (S) mezi vikem loziska (3 / 4) a skfini loziska pomoci mérky.
Jmenovita Sitka mezery (S): cca 0,2...0,3 mm.

= Zasunte distancni pouzdro s vlozenym O-krouzkem (14) na hfidel. Zajistéte
distan¢ni pouzdro zavitovymi koliky.

= Vlozte licované pero do drazky hfidele.

= Remenici nasufite na hfidel a upevnéte ji.

= Nasadte a zajistéte clonu vyplachovaciho vzduchu.

= Zkontrolujte lehky chod ulozeni.

= Namontujte ulozeni (kapitola Demontaz a montaz uloZen).

= Provedte béh distribuce maziva (Cast Rozvedeni maziva po opravach).

8.5 Rozvedeni maziva po opravach

Pokud bylo lozisko demontovano a znovu namontovano, musi se provést
rozvedeni maziva.

Béhem rozvadéni maziva je mazivo vytlacovano z dopravniho pasu a
kontinualné uvolfiovany zakladni olej mize vytvaret olejovy film potfebny pro
mazani mezi valivymi télesy a dopravnimi pasy.

Pro rozvadéni maziva se doporucuje provoz start-stop. Tim se zabrani vysokym
Skodlivym teplotam. Ve fazi zastaveni je teplota jednotlivych soucasti loziska
vyrovnana, aby nedochazelo ke skodlivému narlstu predpéti.

Béhem skladovani se doporucuje sledovat vyvoj teploty. Kdyz je dosazeno
teplotniho limitu 60-70 ° C, mély by byt vzdy zahrnuty faze chlazeni.

Rozvedeni maziva je Uplné, kdyz je dosazeno stabilni skladovaci teploty. Pokud
tomu tak neni po stanoveném chodu rozvedeni maziva, musi byt provedeny
dalSi cykly s delSi dobou chodu a kratSimi odstavkami.

Otacky Provozni Odstavky Pocet Celkovy Cas
[min'1] doba opakovani
05xn_ 20s 120 s 5x 11 min 40 s
0,75 xn__. 20s 120 s 5x 11 min 40 s
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Otacky Provozni Odstavky Poget Celkovy &as
[min™] doba opakovani
Minax 20s 120 s 5x 56 min 40's
30s 120 s 10x
60 s 60 s 10x
Tab. 1: Rozvadéni maziva
62/103
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9

9.1

9.2

9.3

Uvedeni mimo provoz

Uvedeni mimo provoz
= Zajistéte stroj proti opétovnému zapnuti (napf. zamkem).

= Odpojte vSechny pfipojky pfivodl energie k zafizeni. Pfipadny zbytkovy tlak
tlakového vzduchu v konstrukénich ¢astech uvolnéte pomalym povolovanim
Sroubovych spoju nebo aktivaci nékterého spotfebice.

= Stroj fadné vycistéte a zbytky materialu zlikvidujte podle predpisu.

Uskladnéni
PFi dlouhodobéjSim skladovani stroje je nutno dodrzet nasledujici pokyny:

— Stroj je tfeba kvalitné chranit proti povétrnostnim vlivim, napf. v suché
skladové hale apod.

— Proti eventualnimu znedisténim stroj zakryjte plachtou apod.
— Zamezte kolisani teplot.
— Voda nebo pfipadny kondenzat musi mit moznost odtékat.

— Casti bez povrchové Upravy chraiite proti korozi. Protikorozni ochranu je
nutno pravidelné kontrolovat a v pfipadé potfeby ji obnovovat.

— Elektrické konstrukéni dily skladujte v suchu; chrarite pred agresivni
atmosférou, pfimym slune¢nim svétlem a extrémnimi teplotami.

— V pfipadé uskladnéni na déle nez 3 mésice povolte femeny.

— Rotor kazdé 2-3 tydny nékolikrat ruéné protocte.

Likvidace

Zafizeni, popf. jeho ¢asti zlikvidujte podle mistnich pfedpisu (respektujte také
provozni navody k souCastem zafizeni). Dodrzujte zvlastni pfedpisy platné pro
pfipadné kontaminované soucasti (nasledkem zpracovavani toxickych
materiall), maziva v loZiscich atd.

Odpadni elektricka a elektronicka zafizeni

V souladu s pozadavky evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich
elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ) nesmi byt odpadni elektricka a
elektronicka zafizeni likvidovana spolu s domovnim odpadem. Analogicky to
plati i pro zemé& mimo EU v souladu s platnymi narodnimi pfedpisy.

Elektrické a elektronické soucasti tohoto stroje musi byt likvidovany v
oddéleném sbérném systému pro elektricka a elektronicka zafizeni v souladu s
platnymi mistnimi pfedpisy.

&)
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10 Nahradni dily

10.1 Nahradni dily

Pouzivejte pouze nahradni dily uvedené v pfilozeném seznamu nahradnich
dild. Nahradni dily, s vyjimkou normovanych dild, nakupujte pouze u
HOSOKAWA ALPINE. Pouziti cizich nahradnich dili mize zpUsobovat
problémy a vede ke ztraté zaruky.

Doporucujeme mit zasobu nejbé&znéjsich nahradnich dilt na zakladé vlastnich
zkuSenosti.

PFi objednavani nahradnich dill prosim uvadéjte:

Ob;. ¢. podle pfilozeného seznamu nahradnich dil{
Typ stroje podle typového Stitku
Cislo stroje podle typového &titku

&)
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Bei Bestellung von Ersatzteilen
Maschinentyp, Maschinen-Nummer und Bestell-Nummer angeben.

When ordering spare parts please specify
machine type, serial number and order number.

Ersatzteilzeichnung
Spare parts drawing
Schéma des pieces de rechange

Si vous commandez des piéces de rechange, veuillez bien indiquer
le type de machine, le numéro de série ainsi que, le numéro de la commande.

EZ 1122-40b

‘EE" . Blaflt-NrA
wry HOSOKAWA ALPINE Aktiengesellschaft st
1




Normalizované

Pol. Obj. ¢ Doplnujici udaje k soucasti soutasi Material Kus
1 283439 Tésnici O-krouzek 386,00x4,00 bily - FDA Silikon 1
2 489233 Tésnici O-krouzek 392,00x6,00 bily - FDA Silikon 1
3 264721 Tésnici O-krouzek 13,87x3,53 bily - FDA Silikon 1
4 236667 Uzky klinovy Femen XPZx1900 (antistaticky DIN 7753 3

ISO 1813)*
374267 Uzky klinovy Femen XPZx2000 (antistaticky DIN 7753 3
ISO 1813)*
302509 Uzky klinovy Femen XPZx2500 (antistaticky DIN 7753 3
ISO 1813)*
Naradi
437463 Montazni trn @40 1.4541 1
205541 Trojhranny kli¢ M5 Ocel 1
437778 | Stitek, Uhel vazacich bodl <45° film 1
015314 Stitek, Sipka sméru otadeni, doprava film 1
488125 | Stitek, vazaci bod < 500 kg film 2
488123 Stitek, vazaci bod < 200 kg film 1
320357 Vystrazny stitek -Pohybuijici se dily- film 1
394668 Pfikazovy Stitek — ochrana oci a sluchu film 1
330128 PFikazovy Stitek -rukavice- film 1
428814 Elektricky Stitek -Uzemnéni- film 1

* podle zakazky
viz také ,list technickych udaju k zakazce*
v navodu k provozu

Nél’azovy m|)'/n pro jemné mleti Katalog nahradnich dilG

UPZ 315 EL 1122-40b.04

K tomu oznaceni nahradniho dilu

Zakladni stroj EZ 1122-40b
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Bei Bestellung von Ersatzteilen
Maschinentyp, Maschinen-Nummer und Bestell-Nummer angeben.

When ordering spare parts please specify
machine type, serial number and order number.

Ersatzteilzeichnung
Spare parts drawing
Voir schéma des piéces de rechange

Si vous commandez des piéces de rechange, veuillez bien indiquer

le type de machine, le numéro de série ainsi que, le numéro de la commande.

EZ 1121-L5

TS
ARl

Blatt-Nr.

1

~yuuy” HOSOKAWA ALPINE Aktiengesellschaft -~

1




Normalizované

Pol. Obj. ¢ Doplnujici udaje k soucasti soutasi Material Kus

539940 Ulozeni -kompletni- VA/NI 1
11 450964 Hfidel mlynu 1.4122 1

009528 Licované pero A 8x7x45 DIN 6885 C45K 1
1.2 450708 Distanéni trubka C45N 1
1.3 450709 Rozpérka C45N 1
14 146934 Hfidelovy tésnici krouzek A 48x72x8 FKM 3
15 495455 Tésnici O-krouzek 85,00x3,00 - FDA Silikon 1
1.6 296172 Tésnici O-krouzek 91,67x3,53 - FDA Silikon 1
1.7 321721 Radialni kulickové lozisko 6208-M DIN 625 1
1.8 004425 Cylindrické valeckoveé lozisko NU 307-E-TVP2 DIN 5412 1
1.9 087950 Matice Typ GUK M35x1,5 Ocel 1
1.11 009942 Krytka PE 2
1.12 017209 Tésnici krouzek A 14x18x1,5 DIN 7603 Cu 1
1.13 281350 Tésnici krouzek A 17x23x1,5 DIN 7603 Cu 1
1.14 280083 Tésnici O-krouzek 27x3 bily - FDA Silikon 1
1.15 016452 Tésnici krouzek A 42x49x2 Cu 1

Naradi
360990 Podstavec M10 Ocel 1

Nél’azovy m|)'/n pro jemné mleti Katalog nahradnich dilG

UPZ 315 EL 1122-15.03

K tomu oznaceni nahradniho dilu

Ulozeni EZ 1122-L5
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11.1

11 | Mleci ustroji: Mleci Ustroji s deskovymi tlukadly

Mleci ustroji: Mleci ustroji s deskovymi
tlukadly

Soucasti

Mleci ustroji s deskovym tlukadlem mele stfedné jemny az jemny material.
Mleci ustroji pracuje jen s odpovidajici mleci drahou (se sitovou viozkou nebo
bez vlozky), zfidka se sitovym roStem.

1

/
¢

\

N @D}
!/
Obr. 18: Soucasti
1 Kryci podlozka 2 Kryt
5 Tlukadlovy kotouc¢ 4 Tlukadlo

11.2 Technické udaje

11.2.1 Udaje k mlecimu Ustroji

Mleci astroji

Pramér 299 mm
Pocet tlukadel 10 kus(0)
Maximalni pfipustné otacky 7 100 ot™

11.2.2 Hmotnosti

Soucast Hmotnost
Tlukadlovy kotou¢, kompletni cca 14 kg
Kryci podlozka cca 7 kg
Mleci Ustroji s deskovym tlukadlem, celkem cca 25 kg
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11.2.3

11.3

11.3.1

11.3.2

Naradi
Soucasti dodavky jsou i nasledujici nafadi a pomocné prostredky (specificky
pro danou zakazku):

Pocet Naradi Obj. ¢.

1 Montazni trn 437463
pro demontaz a montaz mleciho Ustroji

Priprava

Otacky
V principu plati:

Cim vys8§i je rychlost otagek, tim jemné&jsi je material. Maximalni pfipustné
otacky tlukadlového Ustroji nesmi byt pfekroceny.

Maximalni pfipustné otacky 7 100 ot™

Smér otaceni

Stroj s dolnim vystupem
Moznost levého nebo pravého chodu.

Pfi zméné sméru otaceni otocte cely tlukadlovy kotou€ o 180°, protoze material
musi vzdy dopadat na predni ¢ast tlukadla (kapitola Demontaz a montaZz dili
brusného mechanismu na strané skriné).

Smér otaceni v8ak zavisi na pouzitych mlecich drahach a sitovych rostech.

Stroj s tangencialnim vystupem

Smeér otaceni je pfi pohledu na dvere stroje doleva, proti sméru hodinovych
rucicek, protoZe se mleci Ustroji musi pfizpUsobit vystupnimu otvoru.

Obr. 19: Nacrtek principu: Smér otaceni

1 Smér otaceni 2 Tlukadlo

&)
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11 | Mleci ustroji: Mleci Ustroji s deskovymi tlukadly

11.4 Technicka udrzba

11.4.1 Opotiebeni dild mleciho ustroji

A VAROVANI

Nebezpedi zranéni kvili opotfebeni a korozi

Soucasti stroje ztraci kvali opotfebeni a korozi plivodni pevnost. Mohou

zranénim s nasledkem smrti.

» Opotiebené a/nebo zkorodované soucasti stroje vymérite odborné ve
stanovené Ihate.

Intervaly kontrol

Je tfeba pravidelné kontrolovat tloustky stén konstrukénich dilt podléhajicich
opotifebeni nebo korozi.

Lhity a pribéh kontrol musi provozovatel v zavislosti na mletém materialu
stanovit a provadét tak, aby bylo vylou¢eno opotiebeni pod minimalni tloustku
stény. Rozhoduijici je vzdy misto, na kterém je opotfebeni nejvétsi.

V pfipadé pochybnosti pozadejte o radu zakaznicky servis spolecnosti
HOSOKAWA ALPINE.

Konstrukéni souéast Pfipustné opotfebeni/koroze
Tlukadlo — o max. 30 % puvodni tloustky
stény

— az do okamziku, kdy uz neni
zaruceno upevnéni v tlukadlovém
kotouci

— dokud se nezhors8i jemnost mleti
ostatni dily o priméru 1 mm

Aby se prodlouzila Zivotnost tlukadel, je moznd jimi otaCet a obracet je (kapitola
Vyména tlukadel).
Vyjimka: Navarovanymi tlukadly Ize pouze otacet, nikoli obracet, protoze tvrdy
povrch je pouze na pfedni strané.
Opotiebeni se miize projevovat nasledovné:

— ZhorSeni mleciho vykonu.

— ZhorSeni jemnosti mleti.

— Neklidny chod stroje — nevyvazenost.
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Obr. 20: Mleci ustroji s deskovymi tlukadly

1 Kryci podlozka 2 Kryt

5 Sroubovy spoj 4 Tlukadlovy kotoud

5  Tlukadlo 6  Sroubovy spoj
11.5 Opravy

11.5.1 Montaz a demontaz mleciho ustroji

A POZOR

Nebezpedi porezani a pohmozdéni o ostré hrany na tlukadlovém ustroji
» Chrante ruce no$enim vhodnych ochrannych rukavic.

» Davejte pozor na setrvacny moment drticiho ustroji.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny (kapitola Bezpecnost).

Mleci ustroji je ve stroji upevnéno tak, aby jej bylo mozné vymeénit.
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11.5.1.1 Montaz a demontaz dili mleciho Ustroji na strané skfiné

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni v disledku padu mleciho ustroji z montazniho trnu!

Pokud je mleci Ustroji pfitazena pfili§ daleko k montaznimu trnu, mize
spadnout. To mize vést k velmi vaznym zranénim.

» Mleci ustroji vytahnéte na montazni trn pouze tak daleko, aby bylo mozné

pripojit zvedaci zafizeni.

* Nepfekracujte pripustnou nosnost zvedaciho zafizeni.

* Mleci Ustroji zcela vytahnéte z montazniho trnu pouze s nasazenym a

mirné pfedepnutym zvedacim zafizenim.

« P¥i instalaci mleciho ustroji neodstranujte zvedaci zafizeni, dokud neni

mleci Ustroji pevné usazeno na montaznim trnu.

Obr. 21: Dily mleciho Ustroji na strané skfiné

1

&
5
7

Sroubovy spoj 2 Kyt
Sroubovy spoj 4 Tlukadlovy kotou¢
SkFin stroje 6 Naboj

Montazni trn

Demontaz tlukadlového kotouce

Otevrete stroj (kapitola Otevieni a zavieni stroje).
Odstrante Sroubovy spoj (1) a sejméte kryt.
PFiSroubujte montazni trn k pfedni ¢asti hfidele.
Odstrarite Sroubovy spoj (3).

Natahnéte tlukadlovy kotou€¢ na montazni trn.
A\ pozor!
Tlukadlovy kotou¢ miize sklouznout z montazniho trnu a spadnout!

A2
2529, HOSOKAWA ALPINE
hor

73/103



495289 / Version 1.0

UPZ 315 | BA 1122/40 - C1-320109-1000 CS 11 | Mleci ustroji: Mleci Ustroji s deskovymi tlukadly

= Na tlukadlovy kotou€ pfipevnéte vhodné zvedaci zafizeni a mirné jej
napnéte.

= Zvednéte tlukadlovy kotou¢ z montazniho trnu.

Montaz tlukadlového kotouce
= PFiSroubujte montazni trn k predni casti hfidele.
= Na tlukadlovy kotou€ pfipevnéte vhodné zvedaci zafizeni a nasadte
tlukadlovy kotou€ na montazni trn.
Dbejte na smér otaceni (kapitola Smér otacen).
A\ pozor!
Tlukadlovy kotou¢ miize sklouznout z montazniho trnu a spadnout!

= Odstrante zvedaci zafizeni.

= Zatlacte tlukadlovy kotou€ na montaznim trnu do stroje az na doraz.
= PfiSroubujte tlukadlovy kotou€ k naboji pomoci Sroubového spoje (3).
= Odstrante montazni trn.

= Kryt seSroubujte pomoci Sroubového spoje (1).

= Zaviete stroj (kapitola Ofevieni a zavreni stroje).

11.5.1.2 Montaz a demontaz dili mleciho Ustroji na strané dveri

Obr. 22: Dily mleciho Ustroji na strané dvefi
1 Sroubovy spoj 2 Dvefe stroje

5 Kryci podlozka

Demontuijte kryci podlozku
= Otevrete stroj (kapitola Ofevrieni a zavreni stroje).

= Odstrante Sroubovy spoj a sejméte kryci podlozku.

Namontujte kryci podlozku
= Zvednéte kryci podlozku na dvere stroje a pevné ji pfiSroubuijte.

= Zavrete stroj (kapitola Otevieni a zavieni stroje).
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11.5.2 Vyména tlukadla

Obr. 23: Vyména tlukadla

1 Tlukadlo 2 Tlukadlovy kotou¢

3 Sroubeni

= Demontujte tlukadlovy kotou¢ (kapitola Demontaz a montaz mleciho
ustroji).

= VySroubujte Srouby a sejméte tlukadlo z tlukadlového kotouce.
Se Sroubovymi spoiji je obtizné hybat, protoze jsou zajistény tekutym
plastem.

= Otocte, obratte nebo vymérite tlukadlo.
Navarovanymi tlukadly Ize pouze otécet, nelze je vSak obracet.
Dbejte na to, aby dvé tlukadla stejné hmotnosti byla vzdy umisténa naproti
sobé. Maximalni pfipustny rozdil hmotnosti: £1 g.

= Vycistéte zavity Sroubl a zavitové otvory.

= Pro zajisténi SroubU pouzijte tekuty plast (zajisténi FK) se stfedni pevnosti
(napf. LOCTITE 2400 nebo jiny vyrobek stejné kvality). Prectéte si navod k
pouziti pouzivaného tekutého plastu a postupujte podle néj.

Naneste tekuty plast na zavity Sroubl nebo do zavitovych otvora.

Odsroubuijte tlukadlo.

Namontujte tlukadlovy kotou¢ (kapitola Demontdaz a montaz mleciho
ustroji).

11.5.3 Vyvazeni

Neklidny chod stroje je znamkou nerovnomérného opotfebeni na rotujicich
soucastech.

Je tfeba bezpodminecné zabranit nepfipustné nevyvazenosti rotujicich
soucasti.

Nejsou-li splnény pfedpoklady pro vyvazeni jako vyvazovacka, vyvazovaci
hfidel, odborny personal atd., musi se rotujici sou¢asti odeslat k vyvazeni do
firmy HOSOKAWA ALPINE.

&)
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HOSOKAWA MICRO!
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Nevyvazenost vede ke zvySenému namahani valivych lozisek, coz znacné
snizuje jejich zivotnost. Proto zjistéte priCinu a odstrante ji. Pokud
nevyvazenosti pretrvavaji, pozadejte o radu zakaznicky servis spole¢nosti
HOSOKAWA ALPINE.

Tlukadlovy kotoué

Tlukadlovy kotou€ je obvykle vyvazen bez nasroubovanych tlukadel. Proto pfi
montazi tlukadel vzdy dbejte na to, aby dvé tlukadla stejné hmotnosti byla vzdy
umisténa naproti sobé. To plati nezavisle na tom, zda jsou tlukadla oto¢ena,
obracena nebo vyménéna.

Typ vyvazeni Vyvazeni na dvou rovinach
(dynamicky)

Jakost vyvazeni G = 6,3 (DIN ISO 1940)

Provozni otagky 7 100 ot™

Hmotnost cca 14 kg

Vyvazovaci opatreni Postranni drhnuti o tlukadla

Tab. 2: Tabulka vyvazeni
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Obr. 24: Vyvazeni
1 Tlukadlovy kotoud 2 Ubytek materialu
3 Ubytek materialu
11.6 Nahradni dily
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Bei Bestellung von Ersatzteilen

Ersatzteilzeichnung

Maschinentyp, Maschinen-Nummer und Bestell-Nummer angeben. Spare parts drawing

When ordering spare parts please specify
machine type, serial number and order number.

Schéma des pieces de rechange

Si vous commandez des piéces de rechange, veuillez bien indiquer EZ 1 1 22/40 2_01

le type de machine, le numéro de série ainsi que, le numéro de la commande.
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Normalizované

Pol. Obj. ¢ Doplnujici udaje k soucasti soutasi Material Kus
1 087764 Tlukadlovy kotou€ 1.4405 1
2 494817 Deskové tlukadlo 1.4404 10
3 008619 Sroub s $estihrannou hlavou M10x25 ISO 4017 A4-70 20
4 494831 Kryt pro tlukadlové ustroji 1.4404 1
5 494804 Kryci podlozka 1.4404 1
6 086773 Vis a téte cyl. M10x30 ISO 4762 A4-70 3
7 013218 Vis a téte cyl. M6x12 DIN 6912 A4-70 3
8 008622 Sroub se $estihrannou hlavou M10x40 ISO 4017 A4-70 3

412499 Dvoijité zajisténi DSL M10 PA 6 3

Narazovy mlyn pro jemné mleti

UPZ 315

Mleci ustroji s deskovymi tlukadly

Katalog nahradnich dilG

EL 1122/40.2-01.01

K tomu oznaceni nahradniho dilu

EZ 1122/40.2-01
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12 Mleci ustroji: Mleci draha s narazovymi
zebry

12.1 Soucasti

Provedeni mleci drahy se fidi podle zpracovavaného materialu, pozadované
jemnosti mleti a propustnosti.

Obr. 25: Stroj s vnitfni mleci drahou s narazovymi zebry, ¢astecné zobrazenou v fezu

1 Kotou¢ mleci drahy 2 Krouzek sita

5 Boc¢ni kotou€ mleci drahy 4 Rozpérny ¢ep
12.2 Technické udaje

12.2.1 Udaje k mlecimu Ustroji

Hmotnost cca 13 kg

SEB LOSOKAWA ALPINE 79/103
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12.2.2 Jemnost mleti a propustnost

Smér narazeni na mleci drahu
Zebra mleci drahy jsou natoéena o Uhel narazovych Zeber. Z toho vyplyvaji dva
rdzné sméry narazeni:
— Smér narazeni proti sméru dopravy.
Jemnéjsi mleti pfi nizsi prichodnosti.
— Smér narazeni ve sméru dopravy.
Hrubéjsi mleti pfi vyssi prlchodnosti. Pouziva se prednostné u materiald
nachylnych k usazovani a citlivych na teplotu.
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Obr. 26: Schématické znazornéni: vlevo smér narazeni proti sméru dopravy, vpravo
smér narazeni ve sméru dopravy

1 Tlukadlovy kotou¢ 2 Podavany material
& Kotou€ mleci drahy 4 Krouzek sita
Smér narazeni je mozné ménit nasledovné:
— zménou sméru otaceni tlukadlového kotouce.
To je mozné jen u stroju s dolnim vystupem.
U stroja s tangencialnim vystupem je smér otaceni pevné dany. Konstrukce
mleci drahy ur€uje smér narazeni (kapitola Smér otaceni).
Uhel narazovych Zeber

Kotou¢ mleci drahy je proveden s uhlem narazovych zeber 10° nebo 30°. Vedle
sméru narazeni na mleci drahu ma na jemnost mleti a propustnost vliv také
velikost Uhlu narazovych Zeber:

— Smér narazeni proti sméru dopravy.
> Uhel narazovych Zeber 30°: Velmi jemné mleti, velmi nizka propustnost.
> Uhel narazovych Zeber 10°: Jemné mleti, nizka propustnost.

— Smér narazeni ve sméru dopravy.

> Uhel narazovych zeber 10°: Hrubé mleti, vy3si propustnost.
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12.2.3

> Uhel narazovych zeber 30°: Velmi hrubé mleti, velmi vysoka
propustnost.

Krouzek sita

Krouzek sita miize byt proveden s riznym dérovanim (kapitola List s
technickymi udaji pro danou zakazku).

krouzek sita ostré horni omezeni zrnitosti. Vybér zavisi na materialu a
pozadované jemnosti mleti.

Krouzky sita z plechu s lichobéznikovymi drazkami:

Smér narazeni materialu na krouzek sita hraje roli jen u krouzku sita z plechu

s lichobé&znikovymi drazkami.

Material musi projit krouzkem sita, aniz zméni smér. Proto se musi mleci Ustroji
pfizpUsobovat otvorim sita.

To Ize nastavit nasledovné:

— Obrat'te krouzek sita 0 180°. Pfitom dbejte na spravnou polohu pojistky proti
otaceni na vnéjsi strané krouzku sita (kapitola Pojistka proti otacen).

— Zménte smér otaceni tlukadlového kotouce. Pfitom dbejte na spravnou
polohu pojistky proti ota€eni na vnéjsi strané krouzku sita (kapitola Pojistka
proti otaceni).

To je mozné jen u stroju s dolnim vystupem.
U stroju s tangencialnim vystupem je smér otaceni pevné dany (kapitola
Smeér otacen).
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Obr. 27: Sito s lichobéznikovymi drazkami

1 Otvory v situ 2 Smér otaceni tlukadlového
kotouce

Pojistka proti otaceni

Pusobeni narazovych sil materialu na krouzek sita a objemovy proud vzduchu
ve stroji mohou vést k tomu, Ze se krouzek sita otaci. Otaceni probiha ve sméru
otaceni tlukadlového kotou€e mleciho Ustroji. Proto maji nékteré krouzky sita
pojistku proti otaceni, ktera tomu brani.

Pfi montazi krouzku sita dbejte na to, aby uhlova pfiloZzka lezela vnéjSim
ramenem na dorazu. Pfi pohledu ve sméru otaceni tlukadlového kotouce se
Uhlova pfilozka musi vzdy nachazet za dorazem.

Pojistka proti otaceni plsobi jen jednim smérem. Pfi zméné sméru otaceni

&)
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tlukadlového kotou€e se musi krouzek sita obratit o 180°.
U krouzk sita z plechu s lichobéZnikovymi drazkami dbejte na otvory sita
(kapitola Jemnost mleti a propustnost).

o

5
Obr. 28: Krouzek sita s Uhlovou pfilozkou. Zavislost polohy thlové pfilozky na sméru
otaceni.
1 Krouzek sita 2 Uhlova prilozka (pojistka proti
otaceni)
& Doraz 4 Tlukadlovy kotou¢

5 Smér otaceni tlukadlového
kotouce

12.3 Opotiebeni dilu mleci drahy

Opotiebeni se miize projevovat nasledovné:
— ZhorSeni mleciho vykonu.
— ZhorSeni jemnosti mleti.

— Neklidny chod stroje — nevyvazenost.

Konstrukéni soucast Pripustné opotiebeni/koroze

Mleci draha dokud se nezhorSi jemnost mleti

Krouzek sita Dokud neni dosazeno polovi¢ni
tloustky plechu nebo draténého
pletiva.

ostatni dily o praméru 1 mm
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12.4 Opravy

12.4.1 Demontaz a montaz mleci drahy

Obr. 29: Mleci draha znazornéna v demontovaném stavu

1 Mleci draha (cca 8 kg) 2 SkFin stroje
5 Tlukadlovy kotoué

Demontaz mleci drahy
= Otevrete stroj (kapitola Ofevreni a zavreni stroje).
= V pfipadé potfeby demontujte tlukadlovy kotou¢ (kapitola Mleci ustroji:
Mieci ustroji s deskovymi tlukadly nebo Mleci ustroji: Mleci ustroji s
véjirovitymi tlukadly)
= Vytahnéte mleci drahu ze skfiné stroje.
Montaz mleci drahy
= Zasunte mleci drahu do skfiné stroje.

= V pfipadé, ze odmontované, namontujte tlukadlovy kotou€ (kapitola Mleci
ustroji: Mleci ustroji s deskovymi tlukadly nebo Mleci ustroji: Mleci ustroji s
véjifovitymi tlukadly).

= Zkontrolujte volny chod tlukadlového kotouce.

= Zaviete stroj (kapitola Ofevieni a zavfeni stroje).
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12.4.2 Rozebrani a sestaveni mleci drahy

Obr. 30: Mleci draha vyobrazena v rozebraném stavu

1 Kotou¢ mleci drahy (cca 8 kg) 2 Krouzek sita
5 Bocni kotou€ mleci drahy 4 Sroubovy spoj
5 Rozpérny Cep 6 Tésnéni

Rozebrani mleci drahy
= Demontujte mleci drahu (kapitola Demontaz a montaz mleci drahy).
= Odstrante tésnéni.
= Polozte mleci drahu s bo¢nim kotouc¢em mleci drahy sméfujicim nahoru.

= Odstrante Sroubové spoje a rozpérné Cepy, zvednéte bocni kotou¢ mleci
drahy.
Se Sroubovymi spoji je obtizné hybat, protoze jsou zajistény tekutym
plastem.

= Odstrante krouzek sita.

Sestaveni mleci drahy
= Nasurite sitovy krouze na kotou¢ mleci drahy.
= Pfilozte boéni kotou¢ mleci drahy
= Naneste tekuty plast (napr. LOCTITE 2400) na zavity Sroub(.
= Pfipevnéte rozpérné Cepy a Sroubové spoje.
= Vlozte tésnéni.

= Namontujte mleci drahu (kapitola Demontaz a montaz mleci drahy).

12.5 Nahradni dily
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Bei Bestellung von Ersatzteilen
Maschinentyp, Maschinen-Nummer und Bestell-Nummer angeben.

When ordering spare parts please specify
machine type, serial number and order number.

Ersatzteilzeichnung
Spare parts drawing
Schéma des piéces de rechange

Si vous commandez des piéces de rechange, veuillez bien indiquer
le type de machine, le numéro de série ainsi que, le numéro de la commande.

EZ 1122-39.09
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Normalizované

Pol. Obj. ¢ | Doplnujici udaje k soucasti soutasi Material Kus
1 494520 Bo&ni kotou€ mleci drahy 1.4404 1
2 494522 Distanc¢ni trubka 1.4404 6
3 088656 Sroub s vélcovou hlavou M8x100 A2-70 6
4 137607 Mleci draha 10°, kratka 1.4581 1
5 482739 Profilovana $nilira bila 8x8x1200 mm Silikon 2
6 Krouzek sita*

* podle zakazky
viz také ,list technickych udaju k zakazce'
v navodu k provozu

«

Narazovy mlyn pro jemné mleti

UPZ 315

Mleci draha s narazovymi Zebry

Katalog nahradnich dilG

EL 1122/39.09-01.04

K tomu oznaceni nahradniho dilu

EZ 1122/39.09-01

i
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13 v pfiloze

13.1 Utahovaci momenty

13.1.1 Utahovaci momenty pro standardni Srouby

Tato tabulka plati pro Srouby s metrickym zavitem. Hodnoty uvedené v tabulce
jsou orientac¢ni hodnoty. Jsou podobné hodnotam VDI 2230, resp. DIN 13.
Hodnoty plati pro Srouby, jejichz zavit byl oSetfen mazivem (napf. pastou
MoS,)! To plati obvykle pro vSechny Sroubové spoje na tomto stroji.

Odchylky (zadné mazani, tekuty prostfedek k zajisténi Sroubu, specialni
utahovaci moment atd.) jsou popsany u prislusné ¢innosti v navodu k obsluze.

Jmenovity Utahovaci momenty [Nm] v tfidé pevnosti

rozmér  48/5,6 8,8 10,9 12,9 A2-70/

zavitu A4-70
M3 0,5 1,1 1,7 2 0,8
M4 1,2 2,6 3,9 4,5 1,8
M5 2,4 5,2 7,6 8,9 3,6
M6 4,2 9,0 13,2 15,4 6,3
M8 10,0 21,6 31,8 37,2 15
M10 20 43 63 73 30
M12 35 73 108 126 52
M14 55 117 172 201 82
M16 84 180 264 309 127
M18 118 259 369 432 177
M20 165 363 517 605 248
M22 225 495 704 824 337
M24 284 625 890 1041 426
M27 416 915 1304 1526 625
M30 567 1246 1775 2077 850
M33 764 1679 2392 2799 1146
M36 984 2164 3082 3607 1476
M39 1270 2791 3975 4652 1905
M42 - 3467 - - 2364
M45 - 4304 - = 2935
M48 - 5214 - - 3555

Tab. 3: Utahovaci momenty [Nm]
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13.1.2 Utahovaci momenty pro Srouby od vyrobce Bumax®

PFi montazi spojli z nerezové oceli pomoci strojniho Sroubovaku Ize pouzivat

pouze velmi nizké otaCky. Razové utahovaky nejsou povoleny!

Hodnoty plati pro Srouby, jejichz zavit byl oSetfen mazivem (napf. pastou

MoS,)! To plati obvykle pro vSechny Sroubové spoje na tomto stroji.

Odchylky (zadné mazani, tekuty prostfedek k zajisténi Sroubu, specialni

utahovaci moment atd.) jsou popsany u pfislusné ¢innosti v navodu k obsluze.

Jmeno

vity

rozmeé

-
zavitu
M3
M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16
M18
M20
M24
M27
M30
M36

Buma
x Ultra

159

2,6
6,1
12
21
50
99
172
273
420

Buma
x DX/
SDX

129
2,1
4,9
9,8
16
40
79
137
218
336

Buma
x DX/
SDX

109
1,7
4,1
8,1
14
34
66
115
182
280
390
547
840

Tab. 4. Utahovaci momenty [Nm]

&5~ 1OSOKAWA ALPINE

Buma
x 109

1,7
4,1
8,1
14
34
66
115
182
280
344
547

Buma
x 88

1,3
29
5,7
10
25
47
82
129
198
275
385
665
960
1310
2280

Utahovaci momenty [Nm] ve tfidé

Buma
x Lock

6,6
12
29
54
94
148
228
317
442
765

80

1,2
2,7
54

22
44
76
121
187
261
364
629
909
1240
2160

90

0,9

33

57

91
140
195
273
472
682
930
1620

887103
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13.1.3 Utahovaci momenty pro Srouby v hygienickém provedeni

PFi montazi spojli z nerezové oceli pomoci strojniho Sroubovaku Ize pouzivat
pouze velmi nizké otaCky. Razové utahovaky nejsou povoleny!

Hodnoty plati pro Srouby, jejichz zavit byl oSetfen mazivem (napf. pastou
MoS,)! To plati obvykle pro vSechny Sroubové spoje na tomto stroji.

Odchylky (zadné mazani, tekuty prostfedek k zajisténi Sroubu, specialni
utahovaci moment atd.) jsou popsany u pfislusné €innosti v navodu k obsluze.

Sestihranné Srouby s t&snénim v hygienickém provedeni (s modrym
tésnénim EPDM)

Jmenovity rozmeér zavitu Utahovaci momenty [Nm]
A4-70

M5 4.4
M6 8,6
M8 21

M10 38

M12 68

M16 122

Tab. 5: Utahovaci momenty [Nm]

Sestihranné Srouby s limcem v hygienickém provedeni (podobné DIN
1665)

e Jmenovity rozmér zavitu Utahovaci momenty [Nm]
\ A4-70
W M3

1,1

€ M4 2,0
M5 39
M6 6.6
M8 16
M10 31
M12 54
M16 132

Tab. 6: Utahovaci momenty [Nm]
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Technicky navod TA001/1CS

(Originalni navod k pouzivani)

Uzky klinovy femen

Klinové femeny HOSOKAWA ALPINE jsou v souladu s
normami

DIN 7753 — Nekonec€né uzké klinové femeny
DIN 2211 — Remenice pro Uzké klinové femeny

Adresa vyrobce

HOSOKAWA ALPINE Aktiengesellschaft

Peter-Dorfler-Str. 13-25
D-86199 Augsburg

Telefon: +49 821 5906-0
Fax: +49 821 59 06-457

Uschovejte pro budouci pouziti! 08.99



Uzky klinovy gemen TA001/1 CS

+ Remenici je nutno souose vyrovnat.
Nesouosé femenice zpUsobuji pootoceni klinovych fement, nadmérné
opotiebeni boku a hlu¢nost chodu.

+ Remenice nesmi vykazovat pretoky, rez a $pinu.
ZnecCisténé femenice predcasné nici klinové femeny.

* Nasazeni klinovych femend musi probihat ru¢né a bez nasili.
Dosahuje se toho pfislusnym zmensenim vzdalenosti os.
Nasilnym nasazovanim pfes hrany femenice nebo pouzitim montazni
paky dochazi ¢asto k napohled neviditelnému poskozeni tahla a tkanino-
vého oplasténi a znaénému snizeni zivotnosti.

» Pohony klinovych femen( je nutno peclivé pfedepnout.
PFilis malé predpéti zpusobuje nedostateny pfenos vykonu a prfedCasné
opotiebeni diky nadmérnému skluzu.
PFilis velké predpéti zplisobuje nadmérné vytahovani, nepotiebné rozbi-
jeni a miseni spojené s vysokymi teplotami, a dochazi tak ke snizeni
Zivotnosti.
Mimoto se zbyte€¢né namaha ulozeni hfideld.

* Po kratké dobé zabéhu zkontrolujte pfedpéti a popf. klinovy femen
dopnéte.
— Chybné napnuté klinové femeny se rychle opotfebi. —

* Pohony s nékolika drazkami musi byt vybaveny stejné dlouhymi
klinovymi femeny.
Pfi vypadku jednoho z femenu se vzdy musi namontovat kompletni nova
sada. Kvli rozdilnému pratahu neni mozné pouzivat pouzité a nové
klinové femeny v jedné sadé.

* Pouziti vosku na femeny a pod. je nadbyteé&né. Vykonnost pohonu je
zaru€ena spravnym piedpétim.

» Chrante klinové femeny pred olejovou mlhou, kapajicim olejem a jinymi
chemikaliemi.
Stalé pusobeni téchto latek zpusobuje nabobtnavani nebo jiné
pred&asné poniceni klinovych Femend.

Predpéti remenu
Tato zjednoduSena metoda pfedpéti si klade za ukol zjednodusit montérovi

udaje a proto neni mozné vypocitat optimalni predpéti.
PFi pouziti této ,,zjednodusené metody“ jsou potfebné pouze priaméry
femenice a vzdalenost os.

42
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Uzky klinovy gemen TA001/1 CS

Pracovni instrukce
1. Ur€eni zkuSebniho zatizeni kazdého klinového femenu f z tabulky.

2. Urcete nejmensi primér femenice v pohonu a z tabulky odectéte
hloubku vtisku E.

3. Vypocitejte hloubku vtisku vétve E_.

e vzdalenost os [mm]

E

hloubka vtisku na kazdou vzdalenost os 100 mm [mm]

E_= hloubka vtisku vétve [mm]

Exe
E
a 100

4. ZkuSebni zatizeni f musi doléhat kolmo ve stfedu vétve.
Pohon se musi napinat tak dlouho, az je dosazeno vypoctené hloubky

vtisku E _.
a

&5~ HOSOKAWA ALPINE 3



Uzky klinovy gemen TA001/1 CS

Priklad

Profil = SPZ = f = 25 N ]
t z tabulky
d = 100mm = E = 205mm J
Exe 2,05 mm x 380 mm
e = 380 mm E = = =7,7 mm
a 100 100 mm — LA

Udaje predpéti jsou uréeny pro maximainé prenosné vykony (na kazdy klinovy
femen).

Pfi odpovidajicich niz§ich vykonech je mozné hodnoty pfedpéti procentualné
pfizpUsobit.

Hloubka vtisku E_ se pfi napnuti musi

nasobit faktorem 1,3.
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HOSOKAWA MICRON

Uzky klinovy gemen

TA001/1CS

Profil ZkuSebni Primér Vtisky na kazdych 100 mm
zatizenina | klinovy femen vzdalenosti os E [mm]
kazdy malé femenice E [mm]
f[N] d, [mm]
Standard | Super-TX
fy Optibelt
56 < 71 2,45 2,10
SPZ, XPZ, 25 > 71 < 90 2,20 1,95
3V/9N, 3VX > 90 < 125 2,05 1,80
> 125 1,90 1,70
71 < 100 3,20 2,90
SPA, 50 >100 < 140 2,75 2,55
XPA >140 < 200 2,55 2,40
> 200 2,45 2,30
SPB, XPB, 112 < 160 3,00 2,55
5V/15N, 75 >160 < 224 2,55 2,20
5VX >224 < 355 2,22 1,85
> 355 2,10 1,75
180 < 250 2,55 2,20
SPC, 125 >250 < 355 2,20 2,05
XPC >355 < 560 2,00 1,90
> 560 1,90 1,70
40 < 50 2,30 2,05
Z/10, 25 > 580 < 7 2,20 1,95
ZXIX10 > 71 <100 2,00 1,85
> 100 1,90 1,75
63 < 80 2,40 2,00
A/13, 25 > 80 < 100 2,20 1,95
AX/X13 >100 < 132 2,05 1,85
> 132 1,90 1,75
90 < 125 3,15 2,65
B/17, 50 >125 < 160 2,85 2,50
BX/X17 >160 < 200 2,75 2,60
> 200 2,65 2,50
140 < 200 3,30 2,90
C/22, 100 >200 < 265 3,10 2,80
CX/X22 >250 < 355 2,90 2,70
> 355 2,70 2,50
315 < 355 2,65 —
D/32 150 >355 < 450 2,40 —
>450 < 670 2,30 —
> 670 2,20 —_—

HOSOKAWA ALPINE



Uzky klinovy gemen TA001/1 CS

Pro nastaveni a kontrolu prfedpéti je mozné pouzit méfici pfistroje predpéti
klinového femenu, které nabizeji vyrobci SK-femenu.

Pokud nejsou takové pfistroje k dispozici, pak je stejné tak mozné pouzit
pruzinovou vahu (podle zku$ebniho zatizeni), pravitko a méfidlo (hloubkomér
a pod.).

Hloubka vtisku by méla byt méfena pfinejmensim ve fazi uvedeni do provozu,
pro predstavu spravného predpéti.

Uskladnéni klinového remenu

Obecné smérnice pro uskladnéni, isténi a udrzbu vyrobku z kau€uku a pryze
jsou obsazeny v normé DIN 7716.

Zpusob uskladnéni
Klinové femeny se vyhodné zavésuji na takzvanych ,sedlech® nebo trubkach
vétSiho praméru. Jejich priimér by mél odpovidat nejméné 10-nasobné vysce
prufezu klinového femenu.

Pokud jsou delSi klinové femeny odborné sloZeny, mohou byt usporné
skladovany na sobé ve stozich.

Kratsi klinové femeny je mozné skladovat v regalech.
Vy&ka svazku by neméla prekrog€it 30 mm, jinak dojde k deformaci spodnich
klinovych femen(.

Klinové femeny uréené pro jemnou mechaniku je mozné dobfe uskladriovat
natazené na kotoucich.

Pro zavéseni klinovych fement jsou zcela nevhodné haky a hrebiky.
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Uzky klinovy gemen TA001/1 CS

Sklad

Sklad ma byt chladny, suchy a vétratelny bez pravanu.

Teplota by méla byt 15 az 25 °C.

Klinové femeny se nesmi skladovat v blizkosti tepelnych zdroju.

Zabrarite pfimému slunecnimu zafeni a siinému umélému osvétleni s vysokych
podilem ultrafialového zareni.

Ve skladech by se nemély stale provozovat zafizeni produkujici ozén, napf.
elektrické spinaci pfistroje produkuijici jiskry.

Do skladu klinovych femenu nepatfi snadno vznétlivé materialy, maziva,
kyseliny a jiné agresivni latky.
Ty mohou snadno narusit a popf. poskodit elastomery a textilie.

Cisténi
Znecisténé klinové femeny je mozné distit smési glycerinu a lihu (1:10).
Nesmi se pouzivat fedidla jako benzin nebo benzol.

Mezi Cistici prostredky nepatfi predméty s ostrymi hranami.
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Technical Instructions TA025/1 E

(original operating manual)

Continuous moni-
toring of the bearing
temperature

Function description

Manufacturer's address

HOSOKAWA ALPINE Aktiengesellschaft

Peter-Dorfler-Str. 13-25
D-86199 Augsburg, Germany

Tel.: +49 821 5906-0
Fax: +49 821 5906-457

Keep in a safe place for future reference! 06.13/S9



Function Description Document No.:
Continuous monitoring of the bearing temperature | FKT-CONT-BEAR.TEMP
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Function Description Document No.:

Q".‘il:‘v Continuous monitoring of the bearing temperature | FKT-CONT-BEAR.TEMP
Annd
\ 1/ Customer; Order: Version: 0.1
Ay 4
HOSOKAWA Country: Circuit diagram: issued: G.Kiederle
System no. Prog.ver.: Date: 25.02.2011

1 General information

HOSOKAWA ALPINE builds and sells machines that are equipped with high-speed processing
elements of substantial mass. The bearing units in these machines have an additional safety-
related significance. Because of this, the status of the bearings is monitored by means of
temperature sensors (3-wire, PT100) which monitor the bearings for correct function.

Should the bearing temperature exceed a certain value, a bearing defect can be assumed. In
this case, the temperature sensors ensure that the drive shuts down.

2 Machines designed for use in a potentially explosive atmosphere

All those machines built by HOSOKAWA ALPINE that are designed to process explosive
products are equipped with temperature sensors (3-wire, PT100) to monitor the temperature of
the mill and classifier bearings. This monitoring system ensures that the maximum permissible
surface temperature inside the machine, which is specified in the EU Type Test Certificate as
temperature class T5 (100°C), is not exceeded even if the bearings become defective.

To this end, temperature sensors are installed which ensure that the drives shut down if the
temperature of the bearings exceeds 90°C.

3 Safety level

The risk analyses performed by HOSOKAWA ALPINE for the machines show that the
temperature-dependent shut-down of the drives must correspond to at least the safety level SIL
1 (low demand) as defined in EN 61508.

4 Principle of operation

4.1 Design
Safety-related drive
Temperatur value selection
Temperatur Safety swltchlng Drive
sensor device
Short-circuit / wire break
monitor
PLC,
control
Temperatur value display...
Analogue 4-20mA
Issued by: G.Kiederle Page 2 of 5
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Function Description Document No.:
Continuous monitoring of the bearing temperature | FKT-CONT-BEAR.TEMP
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. Customer: Order: Version: 0.1
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HOSOKAWA Country: Circuit diagram: issued: G.Kiederle

System no. Prog.ver.: Date: 25.02.2011

4.2 Safety functions

Once voltage is applied to the safety switching device, the monitoring system is activated.

The following are monitored: the set limit value of the bearing temperature (90°C for machines
designed for use in potentially explosive atmospheres), a short-circuit or wire break in the
sensor circuit and a wire break in the analogue load circuit.

The safety function is realised by means of a safety-related contact fitted in the safety relay.

Note
If the analogue output (4...20mA) is not used, it must be short-circuited.

4.3 Function flowsheet

Bearing temperature
>90°C ?

Wire break in sensor Yes

circuit

Short-circuit in sensor Yes

o ? »
circuit? i
No
Wire brake in analogue N R
output circuit? :
i No
v
Safety contact Safety contact
closed opened
v v
Drive enabled Drive disabled
Issued by: G.Kiederle Page 3 of 5
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Function Description Document No.:
Continuous monitoring of the bearing temperature | FKT-CONT-BEAR.TEMP
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HOSOKAWA Country: Circuit diagram: issued: G.Kiederle

System no. Prog.ver.: Date: 25.02.2011

4.4 Warning

The "enable drive" signal is a preparatory signal and is transmitted prior to a separate start
signal which actually starts up the drive.

In the case of a fault (drive disabled), the drive is stopped automatically. It must be ensured in
this case that the separate start signal is reset, because otherwise, the drive would restart
automatically (and impermissibly) once the fault is eliminated.

5 Suitable safety switching devices (example)

5.1 Switching device
Safety relay: PR electronics, 9116B2

5.2 Parameter assighment

Refer to the operating manual for the safety relay 9116B2 for details of assigning parameters.
The parameters shown below must be assigned:

Parameter Value
ADV.SET YES
SETUP SIL
EN.SIL YES
IN TYPE TEMP
SENSOR PT
Pt. TYPE 100
CONNEC 2W
UNIT °C
REL.FUN SETP
CONTAC N.C.
SETP. 90.0
ACT.DIR INCR
HYST. 2.0
ERR.ACT. OPEN
ON.DEL 0
OFF.DEL 0
0O.RANGE 4-20
OUT.ERR 23ma
OUT.LO 0.0
OUT.HI 150.0
RESP 0.0
CH1.CAL No
PASSW. XXXX
Issued by: G.Kiederle Page 4 of 5
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6 Proof of safety level

Once the circuitry has been decided upon and the components selected according to EN
61508, proof must be provided that the requisite safety level SIL 1 is complied with.

7 Proof of explosion safety

If the system is installed in a potentially explosive area, the circuitry of the temperature sensor
(Ex i) must be executed such that it is intrinsically safe.
Verification regarding the intrinsic safety of this circuit must be provided.
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